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Дробеструйная обработка 
для достижения более 
высокого качества деталей

Более высокая прочность, мень-

ший износ и более длительный 

срок службы при одновременно 

меньшей массе деталей для авто-

мобильной промышленности — 

это преимущества, которыми отли-

чается дробеструйное упрочнение.

Для упрочнения поверхности 

деталей трансмиссии фирма Peugeot 

PSA, расположенная во  француз-

ской Валенсии, использует уста-

новку фирмы Ro
..

sler для дробе-

струйной обработки поверхности. 

При использовании данного спосо-

ба поверхность детали обрабатыва-

ется дробью круглой формы. Каж-

дый шарик оставляет на по верх ности 

маленькие сферические выем ки 

(изогнутую поверхность дугообраз-

ной формы), под которыми образу-

ется область холодной обработки 

с высоким напряжением сжатия. 

В поверхностных краевых зонах 

детали наклеп сферических вые-

мок приводит к равномерно высо-

кому внутреннему напряжению 

сжатия, что дает определенные пре-

имущества. В первую очередь, к ним 

относят значительное сокращение 

опасности возникновения или уве-

личения трещин, повышенная стой-

кость материала к усталости, к уста-

лостной коррозии, коррозионному 

растрескиванию под напряжением 

и к коррозии с водородной деполя-

ризацией. Кроме того, благодаря 

повышенной прочности можно 

сократить массу деталей.

Установка, которая применяется 

на фирме Peugeot, имеет ротацион-

ную перегородку с пневмоуплотне-

нием и световой барьер безопасно-

сти. Данная концепция позволяет 

достичь очень короткого времени 

обработки, так как, с одной стороны, 

в рабочей камере осуществляется 

процесс упрочнения поверхности, 

а, с другой стороны, в это время  

происходит ручная загрузка и 

выгрузка. За час обрабатывается 

120 деталей, что свидетельствует о 

высокой производительности. Для 

достижения оптимального резуль-

тата за время дробеструйной обра-

ботки (15—25 с) установка осна-

щена четырьмя горизонтальными 

и вертикальными дробеструйны-

ми соплами, которые подают 

дробь (13 кг / мин) с интенсивно-

стью 0,25–0,30 мм A на вращаю-

щуюся деталь. Благодаря всесто-

ронней обработке с наложением 

(перекрытием) в 200 % гарантирует-

ся безопасная и репродуктивная 

обработка различных деталей транс-

миссии. Равномерный и непре-

рывный процесс дробеструйной 

обработки обеспечивает сдвоенный 

напорный резервуар установки. 

Зонд в нижнем резервуаре сигна-

лизирует о достижении минималь-

ного уровня наполняемости, 

после чего под давлением автома-

тически досыпается дробь из верх-

него резервуара, который, в свою 

очередь, наполняется из накопи-

тельной ёмкости для подготовки 

дроби. Полная концепция уста-

новки, включая фильтрующий 

узел, сконструирована в соответ-

ствии с директивами ATEX. Система 

управления установкой осуществля-

ется через S7 с OP 270 с возможно-

стью визуализации процесса. Для 

быстрого и легкого проведения 

работ по техническому обслужива-

нию к серийному оснащению уста-

новок для дробеструйной обработки 

относится также приставная лестни-

ца и платформа для обслуживания.

Компания Ro
..

sler Oberfla
..

chen-

technik GmbH является комплекс-

ным поставщиком и лидером меж-

дународного рынка в производ-

стве оборудования для галтовки и 

дробеструйной обработки, систем 

покраски и консервации, а также 

технологических средств и техно-

логий для рациональной обработки 

поверхности (удаление заусенцев, 

окалины, песка, операции полиров-

ки, шлифовки и др.) металлов и дру-

гих материалов. К группе Ro
..

sler 

кроме немецких заводов в Герма-

нии (Untermerzbach/Memmelsdorf и 

Bad Staffelstein/Hausen) относятся 

филиалы в Великобритании, Фран-

ции, Италии, Нидерландах, Бель-

гии, Австрии, Швейцарии, Испа-

нии, Румынии, Бразилии, Южной 

Африке, Китае, Индии и США.

www.rosler.com

Благодаря ротационной перегородке 
с пневмоуплотнением можно осу-
ществлять загрузку и выгрузку с 
одной стороны установки, в то время 
как с другой стороны происходит 
процесс дробеструйной обработки. 
Установка отличается высокой произ-
водительностью (120 деталей в час).

Фурменный рукав с четырьмя дробе-
струйными соплами дейст вует вер-
ти кально и горизонтально и может 
применяться при обработке раз-
личных типов деталей. Коли чество 
дроби на сопло составляет 13 кг/мин 
для достижения интен сивности 
0,25–0,30 мм A.
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