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Фирма Magma GmbH, Ахен, Гер-

мания, представила программное 

обеспечение нового поколения 

Magma5 для моделирования про-

цесса литья. Таким образом, фирма 

продолжает серию программных 

решений для использования в 

литейном производстве  различных 

стран с целью оптимизации про-

цесса производства отливок.

Программный продукт базиру-

ется на более чем 20-летнем 

опыте разработок, в течение кото-

рого немецкая компания продол-

жала создавать инновационные 

решения и устанавливать стан-

дарты в области моделирования 

процесса литья. 

«Сначала понять, а затем опти-

мизировать». Следуя этому пра-

вилу, программный продукт сна-

чала обеспечивает глубокое 

понимание процесса литья, а 

затем — оптимизацию всей тех-

нологической цепочки производ-

ства отливок. В рамках данного 

программного продукта поль-

зователь одновременно может 

реализовать различные кон-

цепции. 

На экране с помощью программного продукта Magma5 показана геометрия изделия, на основании которой можно 
определить параметры модели и стержня; доступность данных обеспечивается благодаря их передаче при помощи 
стандартных разъемов, прямыех интерфейсов Catia и Pro/E или геометрического конструирования

Программное обеспечение 
нового поколения
для моделирования процесса 
литья
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Программное обеспечение ориентировано на полное моделирование технологической 
цепочки литья
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Интегрированные
информационные ресурсы 
и инструменты
моделирования проектов
В программном продукте можно 

задать и реализовать в перспекти-

ве все стадии, необходимые для 

моделирования процесса литья. 

Можно описать и смоделировать 

весь производственный процесс — 

от ввода геометрических дан-

ных, проектирования литниковой 

системы, устройств выпора и 

инструментальной оснастки до 

процессов затвердевания и окон-

чательной обработки, в том числе 

термической.

При моделировании процесса 

учитывается вся информация, в 

том числе об используемых мате-

риалах, металлургии и практиче-

ской плавке, производственных 

условиях и режимах окончатель-

ной обработки, включая термиче-

скую. Это позволяет пользователю 

получить полное представление 

о производственном процессе, 

который он планирует смодели-

ровать.

В целом процесс устанавливает 

базовые принципы для экономич-

ного производства отливок за счет 

оптимизированного проектирова-

ния, достижения требуемого каче-

ства  изделий и сокращения затрат.

Новые возможности
моделирования
Программный продукт предостав-

ляет новые возможности для 

моделирования литейного про-

цесса. Инновационные прогрес-

сивные модели турбулентности, а 

также учет поверхностного напря-

жения позволяют улучшить про-

гнозирование заполнения формы 

при литье. Можно смоделировать 

массу и размер маркирующих 

частиц для оценки проникнове-

ния шлака. Критерии пригара и 

проникновения шлака помогают 

идентифицировать связанные с 

формовочной смесью поверхност-

ные дефекты. 

Кроме того, предлагается новый 

модуль «Magma Nonferrous» для 

моделирования литой локальной 

микроструктуры и свойств алюми-

ниевых сплавов. Также доработан 

модуль напряжений «Magma 

Stress», который впервые позво-

ляет моделировать термические 

напряжения в отливках на про-

тяжении всего технологического 

маршрута. Новая и полная мо -

дель пластичности обеспечивает 

вы сокую точность напряженно-

деформированного состояния 

отливки, так как учитывает влия-

ние температуры и времени. 

Результаты моделирования, нап-

ример в виде 3D-графиков, диа-

грамм и таблиц, можно представить 

в многопозиционном режиме с 

выбранной степенью детализации. 

Это дает возможность сделать 

надежную оценку для последующей 

оптимизации конструкции отливки 

и процесса литья.

Программный продукт обеспечивает максимально быстрое определение 
параметров проекта; геометрические проекции позволяют выполнять 
интерактивное моделирование сложных по форме отливок и геометрических 
параметров формы

Возможна интерактивная или автоматическая оценка результатов;  
результаты моделирования, например заполнение формы, характеристики 
кристаллизации или течения, могут демонстрироваться в многопози-
ционном режиме с возможностью увеличения, разворота или перемещения
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Современная архитектура 
программного обеспечения
Построенная на базе программно-

го обеспечения новая методология 

отражается в ее архитектуре. Техни-

чески программное обеспечение 

выполнено полностью на новой 

платформе, которая благодаря 

модульному расширению и мас-

штабированию обладает потенци-

алом дальнейшего развития. Стан-

дартные разъемы, которые обе-

спечивают свободный экспорт и 

импорт данных, позволяют новый 

программный продукт полностью 

интегрировать в рабочую среду 

пользователя. 

Новые аппаратные и операцион-

ные системы предоставляют и 

новые возможности. Программный 

продукт полностью совместим и 

функционирует на базе 64-битной 

операционной системы  Windows, 

предоставляя преимущества дос-

тупа к значительно увеличенной 

памяти. Программный продукт 

доступен для существующих систем 

SUSE и Red-Hat Linux Enterprise. 

Magma5 эффективно поддержи-

вает многоядерную архитектуру. 

Сочетание с аппаратными сред-

ствами последнего поколения 

позволяет до 5 раз сократить время 

вычислений. Выпущенная в насто-

ящее время версия 5.0 поддержи-

вает все важные процессы литья в 

песчаные формы. Версия 5.1 обе-

спечивает моделирование процес-

сов литья в многократные формы 

и литья под давлением, включая 

кокильное. 

Моделирование процесса 
литья в целом
Программный продукт позволяет 

моделировать весь процесс литья, 

включая заполнение формы, 

кристаллизацию и охлаждение, а 

также обеспечивает количе-

ственное прогнозирование меха-

нических свойств, термических 

напряжений и искажений формы 

отливок. 

Модель дает возможность точно 

описать качество отливки еще до 

начала производства, а процесс 

литья можно организовать таким 

образом, чтобы добиться у деталей 

требуемых  характеристик. Опти-

мизированная схема производ-

ственного процесса не только 

приводит к уменьшению количе-

ства отбираемых предварительных 

образцов, но и  сокращению энер-

гетических, материальных и экс-

плуатационных затрат.

Диапазон применения решений 

Magma охватывает все литейные 

сплавы: от чугунных и алюминие-

вых отливок, полученных в песча-

ных и многократных формах, а 

также литьем под давлением, до 

крупногабаритных стальных. Про-

граммный продукт поддерживает 

пользователя при осуществлении 

моделирования деталей, опреде-

лении режима плавки и техноло-

гии литья за счет конструирования 

формы, термической и оконча-

тельной обработки. 

www.magmasoft.de
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