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Сегодня длинная, практически за-

конченная дорога в направлении 

нового индустриального парка в 

Алиаге проходит мимо пустынных 

террасированных холмов. Но скоро 

все изменится. Строительство не-

обходимых инфраструктурных объ-

ектов завершено, и на большой но-

вой площадке появятся множество 

промышленных объективов. Через 

несколько километров, практиче-

ски на вершине холма, возвышает-

ся гигантское здание нового литей-

ного предприятия семьи Атик.  

Ультрасовременное офисное зда-

ние — архитектурная изюминка. 

Его фешенебельная элегантность 

подчеркивает цель семьи Атик — 

создание одного из самых совре-

менных в Европе литейных пред-

приятий. Впечатляющее сочетание 

камня, стекла и дерева находит 

свое отражение в приемной зоне, 

офисах и конференц-залах. 

Годовая цель: 
70 тыс. т отливок
Семья Атик из турецкого Измира с 

1954 г. владеет средним литейным 

предприятием AK Do
..

ku
..

m в этом 

городе. В 2008 г. было принято ре-

шение о начале бизнеса в Алиаге, 

расположенном примерно в 60 км 

к северу от Измира. За эти годы 

была создана новая инфраструкту-

ра на освоенном участке площадью 

примерно 40 тыс. м2 на общей тер-

ритории площадью 80 тыс. м2. 

Цель — ежегодное производство 

примерно 70 тыс. т литых деталей. 

Особенное внимание уделялось 

строгому соблюдению последних 

и самых жестких экологических 

норм при комплектации оборудо-

ванием нового предприятия. 

Четыре собственника второго 

поколения реализовали амбициоз-

ные планы семьи Атик с помощью 

ведущих поставщиков оборудова-

ния. Большая часть производ-

ственного оборудования была из 

Германии, где некоторые из соб-

ственников изучали литейное дело 

и инструментальные технологии, а 

также механическое оборудование. 

Первую отливку получили 7 дека-

бря 2010 г., а серийное производ-

ство началось  в середине апреля 

2011 г. 

Около 95 % продукции, которая 

постепенно будет переноситься из 

основного предприятия AK Do
..
ku

..
m 

в Измире на новую площадку, экс-

портируется. Известные клиенты, 

главным образом из стран Запад-

ной Европы, высоко оценивают 

инновационный подход к совре-

менным технологиям литья и фи-

нишной обработки. Это главным 

образом связано с компетентно-

стью членов семьи Атик, которые 

имеют большой практический 

опыт и одновременно являются на-

стоящими лидерами. Большое вни-

мание уделялось выбору наиболее 

подходящих изготовителей обору-

дования. Множество поездок, ко-

мандировок и интенсивных перего-

воров — ключ к успеху, ведущему к 

лучшему планированию и реализа-

ции материального потока. В число 

поставщиков оборудования входи-

ли  такие немецкие компании, как 

AGTOS, Convitec, DISA Leipzig, 

Eirich, Heinrich Wagner Sinto (hws), 

KTK, OBLF Witten и VHV. «Еще в 

далеком 1960 г. мы узнали, что наши 

заказчики ожидают поставки высо-

кокачественной готовой продук-

ции», — говорит генеральный ди-

ректор М. Атик (Mehmet Atik). На 

предприятии все наиболее важные 

процессы литья, включая финиш-

ную обработку деталей, оптималь-

ным образом координируются.

Профессиональная гибкая 
финишная обработка
После того как отливки в автома-

тическом режиме удаляются из 

форм, они загружаются манипу-
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лятором на трехуровневое подвес-

ное устройство и перемещаются в 

зону охлаждения (поставленную 

компанией AGTOS), где их темпе-

ратура снижается до менее 80 оС. 

Предприятие имеет достаточно 

большую буферную зону для раз-

мещения больших объемов про-

дукции. 

Охлажденные отливки в авто-

матическом режиме транспорти-

руются в машину дробеструйной 

очистки AGTOS. Устройство ав-

томатической подачи по располо-

женному сверху рельсу перемеща-

ет подвесное устройство с отлив-

ками в первое положение очист-

ки в машине дробеструйной 

очистки непрерывного действия. 

После запуска программы очист-

ки дверца машины автоматически 

закрывается и крепко запирается 

электропневматическим замком. 

Очистка осуществляется кантов-

кой отливок в три положения в 

соответствии с предварительно 

заданным временем. 

Машина дробеструйной очист-

ки имеет трехкамерную конструк-

цию, включающую камеры за-

грузки, разгрузки и очистки. По-

добная конструкция позволяет 

ограничить непродуктивное вре-

мя благодаря меньшему пути пе-

ремещения и обеспечить опти-

мальный уровень шумоизоляции. 

После того как подвесное устрой-

ство с отливками из камеры за-

грузки поступает в камеру очист-

ки, к уже вращающимся турбинам 

подается абразивный материал. 

Начинается процесс абразивной 

очистки; крюк с деталями совер-

шает колебательные движения 

перед турбинами для обеспечения 

равномерности обработки. В это 

время следующая партия отливок 

уже поступает в камеру загрузки. 

Поток абразивного материала, по-

даваемого к турбинам, приоста-

навливается на заданное время, 

что позволяет уменьшить износ 

внутри оборудования.

Особенность оборудования: 

можно одновременно обрабаты-

вать два заполненных деталями 

подвесных устройства, что увели-

чивает производительность маши-

ны. Такая схема также позволяет 

одновременно реализовать две раз-

личные программы дробеструйной 

очистки, т. е. одновременно  обра-

батывать детали различной геоме-

трии, используя разные програм-

мы  очистки. 

«Сердце» современной машины 

дробеструйной очистки — высоко-

эффективные турбины, защищен-

ные кожухом из прочной марган-

цовистой стали. Восемь турбин 

мощностью 30 кВт каждая распы-

ляют абразивный материал на по-

верхность детали для достижения 

желаемого эффекта. Благодаря 

большому расходу высокоабразив-

ного материала данные узлы ма-

шины подвергаются наибольшему 

напряжению. 

В случае необходимости на 

вспомогательной рабочей пло-

щадке  производится ручная абра-

зивная очистка деталей с глубоки-

ми пазами. Вспомогательные по-

мещения очистки также поставля-

ются компанией AGTOS. Упаков-

ка и отгрузка продукции осущест-

вляются на следующей стадии. 

Сепарация песка и абразива про-

изводится в четырех магнитных 

барабанах. Фильтрация воздуха 

используется для удаления пыли и 

мелких частиц из абразивного ма-

териала, который затем возвраща-

ется в рабочий цикл. Все образую-

щиеся в результате пескоструйной 

очистки отходы подаются в кон-

тейнеры для последующего захо-

ронения.

Новая двухкамерная машина абразивной 
очистки отливок

Опытные рабочие выполняют дополнительную 
обработку отливок вручную
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