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Машина литья под давлением  

для производства легковесных 

деталей автомобилей модели Dart

Автор: Рон Френч, Detroit News, Детройт, шт. Мичиган, США

Компания по производству автомобилей Chrysler Group LLC приняла решение повысить эффективность использования 
топлива за счет внедрения большего числа легковесных компонентов. Предложенное решение — система литья под 
давлением Bu

..
hler Carat 320L Compact для производства конструкционных деталей из алюминия

Полностью автоматизированный комплекс литья под давлением на основе применения литейных машин компании  
Bu

..
hler на литейном предприятии Etobicoke Casting Plant автомобилестроительной компании Chrysler в Канаде

В мчащемся по шоссе автомобиле 

новой модели Dart 2013 люди ви-

дят новый спортивный автомобиль 

компании Dodge, а Андреас Бар 

(Andreas Bahr) — новую эру в раз-

витии процесса литья под давлени-

ем. Внутри каждого автомобиля 

Dart для экономии энергии уста-

новлена поперечная подвеска, 

произведенная на предприятии 

компании Chrysler Etobicoke Cas-

ting Plant. Подвеска изготовлена из 

легкого алюминия вместо штампо-

ванной сварной стали. Эту деталь 

изготавливают только на одном за-

воде в Северной Америке на ли-

тейных машинах Bu
..

hler, Уз вил 

(Швейцария). 

На литейном предприятии пло-

щадью 26570 м2 в Этобико (Кана-

да) 300 работников принимают 

участие в изготовлении отливок 

для деталей трансмиссии, двигате-

ля и других узлов автомобиля мето-

дом литья под давлением (рис. 1, 2). 

В 2011 г. компания Chrysler начала 

поиски путей снижения массы но-

вого автомобиля модели Dart с це-

лью повышения эффективности 

использования топлива как с точ-
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ки зрения экономии расходов ав-

товладельца на бензин, так и с точ-

ки зрения снижения выбросов 

СО2. Для этого необходимы были 

производственные мощности для 

выпуска алюминиевых попереч-

ных подвесок для сборки автомо-

билей на предприятии компании 

Chrysler в Белведере (шт. Илли-

нойс, США). Детали из алюминия, 

а не из тяжелой стали позволяют 

уменьшить массу автомобиля без 

снижения прочностных характе-

ристик. Конструкционные компо-

ненты из алюминия изготавливали 

европейские автопроизводители и 

раньше, однако в Северной Аме-

рике — никогда. 

Высокие мощности на 
небольшой площадке
Крупнейшая на предприятии ма-

шина литья под давлением имеет 

усилие зажима 1400 т, а для отлив-

ки поперечных подвесок требуется 

усилие 3200 т. Габариты большин-

ства литейных машин для произ-

водства поперечных балок не по-

зволяли размещать их внутри зда-

ния. Система литья под давлением 

Bu
..

hler Carat 320L Compact — это 

превосходное решение. При мень-

шей на 5 м длине и той же массе 

система позволяет производить 

сложные конструкционные эле-

менты из алюминия в пределах су-

ществующего здания. Система по-

строена на предприятии компании 

Bu
..
hler Prince в Голландии и введена 

в эксплуатацию в начале декабря 

2011 г. 

«Первый рабочий цикл выглядел 

впечатляющим, — рассказывает 

А. Бар, старший менеджер по про-

изводству предприятия Chrysler 

Etobicoke Casting Plant. — Система 

выглядит намного лучше, чем мы 

ожидали». Неотъемлемой частью 

процесса литья под высоким дав-

лением являются заусенцы, требу-

ющие временн�ых и финансовых 

затрат на их удаление с компонен-

тов. Острые тонкие края заусенцев 

представляли угрозу безопасности 

для работников. Система Bu
..

hler 

Carat позволяет свести к миниму-

му образование заусенцев благода-

ря применению гидравлического 

замка, который распределяет дав-

ление по камере более равномер-

но. Менеджер проекта Х. Рамджон 

(Haroon Ramjohn) сообщает: «Си-

стема Bu
..

hler Carat обеспечивает 

лучшие допуски по размеру. Обра-

зуется меньшее количество отхо-

дов и требуется меньше восстано-

вительных работ». 

Задел на будущее
В настоящее время на предприятии 

работают две машины литья под 

давлением, ведется установка тре-

тьей и еще две находятся на стадии 

проработки заказа. Новейшая тех-

нология, реализованная в систе мах 

Маргарет Шарплес и Кен Чан изготавливают поперечные подвески на литейном предприятии Etobicoke Casting Plant  
компании Chrysler
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Carat, вероятно, станет новым 

стан дартом для автомобилестрое-

ния, которое стоит перед серьез-

ным вызовом повышения эффек-

тивности использования топлива. 

Представители компании Bu
..
hler 

контролировали установку машин 

и с тех пор практически ежедневно 

присутствовали на предприятии. 

Один менеджер предприятия срав-

нил это с покупкой новой машины 

и наличием механической мастер-

ской в гараже, постоянно проверя-

ющей уровень масла и давления в 

шинах. «Подобная поддержка по-

зволила значительно опередить 

график, — рассказывает Х. Рам-

джон. — Не было никаких проблем 

с машинами, практически не на 

что было пожаловаться». 

Эксплуатация  
возможностей
Менеджеры компании Chrysler 

Etobicoke Casting Plant продолжа-

ют изучать все возможности систе-

мы Carat 320L. В ближайшем буду-

щем они планируют применять 

машины для производства других 

деталей, так как компания Chrysler 

планирует и в дальнейшем исполь-

зовать в автомобилях больше алю-

миниевых деталей. В настоящее 

время каждый автомобиль Dodge 

Dart является свидетельством обя-

зательств компании Chrysler по 

снижению выбросов СО2, а руко-

водства компании Bu
..
hler — в обла-

сти литья под давлением. «Это дей-

ствительно превосходное партнер-

ство», — заключает А. Бар. 

www.buhlergroup.com
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