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Известная скандинавская компа-

ния — производитель монтажной 

арматуры, вентилей и электрон-

ных модулей имеет большой опыт 

в развитии производства изделий 

такого сортамента из различных 

материалов. Сочетание накоплен-

ного в течение нескольких десяти-

летий опыта с глубоким знанием 

технологии и оборудования явля-

ется прочной базой для развития и 

совершенствования выпуска высо-

кокачественной продукции. Ком-

пания лидирует на рынке в Скан-

динавии и является одним из круп-

нейших производителей крепеж-

ной арматуры в Европе.

Для обработки деталей после от-

ливки скандинавская компания 

выбрала дробеструйную машину 

типа MR-270 со стальным ленточ-

ным транспортером и двумя высо-

копроизводительными турбинами 

компании AGTOS, Эмсдеттен, 

Германия (фото).

Принцип работы дробеструйных 

машин, оборудованных транспор-

тером со стальной лентой, хорошо 

известен; они зарекомендовали се-

бя наиболее эффективными сре ди 

установок дробеструйной очист-

ки. Детали, предназначенные для 

очистки, загружаются на движу-

щуюся стальную ленту и затем об-

дуваются потоком дроби в течение 

заданного времени. Загрузка ма-

шины происходит в автоматиче-

ском режиме с помощью загрузоч-

ного устройства. Для разгрузки 

применяют просеивающий на-

клонный транспортер.

Принцип работы
Загрузочное устройство перегру-

жает предназначенные для очист-

ки детали из коробов на стальную 

ленту транспортера машины дро-

беструйной очистки. При загрузке 

детали засыпают через открытое 

загрузочное окно, откуда они по-

падают на движущуюся ленту по-
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машины с транспортером  
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Современная дробеструйная машина немецкой инженерной компании AGTOS успешно внедрена в эксплуатацию  
на одном из крупнейших в Европе предприятий по производству монтажной арматуры

Загрузочная сторона дробеструйной машины со стальным ленточным транспортером во время загрузки (фото: AGTOS)
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дающего транспортера. Затем за-

грузочное устройство возвращает-

ся в исходное положение.

После закрывания загрузочного 

окна начинается операция дробе-

струйной очистки. По окончании 

заранее рассчитанного периода 

очистки можно открыть дверцу и 

последовательно удалить очищен-

ные детали, перемещая их по раз-

грузочному желобу в тару, согласо-

ванную с заказчиком.

Используемый абразив очища-

ют и направляют на повторное 

применение через замкнутую си-

стему непрерывного действия. В 

этой системе применяется маг-

нитный сепаратор AGTOS, кото-

рый надежно отделяет формовоч-

ную смесь и абразивы. Абразивно-

песчаная смесь отделяется с по-

мощью двух цилиндрических маг-

нитов. Абразив дополнительно 

очищается на каскадном грохоте с 

вентилятором, где потоком возду-

ха от него отделяются пыль и тон-

кие фракции. Крупные частицы, 

подхваченные воздушным по-

током, отделяются с помощью 

встро енного отражающего сепа-

ратора. Очень большие частицы 

(окалина, облой и т. п.) отделяют-

ся в сите.

Хорошо очищенный абразив па-

дает в бункер, расположенный под 

машиной. Небольшая продолжи-

тельность ремонтов и техническо-

го обслуживания, а также прием-

лемые цены на запасные части 

определяют высокую экономич-

ность этой машины. 

Новая дробеструйная машина 

компании AGTOS позволила прео-

долеть трудности, возникавшие 

при работе прежней, более старой 

машины, и удовлетворить все вы-

сокие требования, предъявляемые 

к качеству продукции. Хорошие 

результаты дробеструйной очистки 

поверхности деталей можно уви-

деть на рис. 1. 

Рисунок 1. Поверхность деталей после дробеструйной очистки

Рисунок 2. Диск высоко-
производительной турбины AGTOS  
с шестью лопатками
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Современная технология  
с использованием турбины
Высокопроизводительные турби-

ны компании AGTOS известны 

как очень легко поддающиеся ре-

монту. Поскольку речь идет о тур-

бине с однодисковым центробеж-

ным колесом, то отпадает необхо-

димость в дистанционных болтах, 

обычно применяемых в других 

конструкциях (рис. 2). Таким обра-

зом, сокращается число изнаши-

ваемых деталей турбины, что по-

зволяет оператору уменьшить объ-

ем технического обслуживания и 

улучшить движение потока абра-

зивов.

Лопатки турбин легкозаменяе-

мые; предварительное механиче-

ское ускорение абразива осу-

ществляется лопастью колеса. 

Дозирующий рукав позволяет 

легко регулировать угол выброса. 

Корпус турбины целиком изго-

товлен из высокопрочной мар-

ганцовистой стали с износостой-

ким покрытием.

До определенного размера вы-

сокопроизводительные турбины 

приводятся во вращение фланце-

вым многофазным асинхронным 

индукторным электродвигателем в 

защитном исполнении IP54. Спе-

циальные лабиринтные уплотне-

ния в корпусе турбины защищают 

подшипники эдектродвигателя от 

попадания пыли и абразивов.

На скандинавском предприятии 

высокопроизводительные турбины 

снабжены частотным преобразова-

телем, позволяющим регулировать 

скорость с пульта управления.

Использование дробеструйной 

машины позволяет компании эко-

номично обрабатывать поверхность 

деталей и тем самым упрочить свои 

лидирующие позиции на рынке.

www.agtos.de
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