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ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ КОМПАНИЙ

Благодаря механическим свой-

ствам, прочности и высокотем-

пературной стойкости кварце-

вый песок находит широкое при-

менение в различных отраслях 

промышленности. Современное, 

постоянно увеличивающееся 

производство отливок для маши-

но- и автомобилестроения требу-

ет использования большого объ-

ема литейных стержней. Для от-

ливок сложной геометрической 

формы необходимо обеспечить 

посто янно поддерживаемый вы-

сокий уровень точности, надеж-

ности и воспроизводимости, 

вплоть до самых маленьких дета-

лей. В связи с этим литейные 

предприятия предъявляют точ-

ные требования к качеству отли-

вок, производительности и гиб-

кости используемой технологии. 

Обеспечение качества начинает-

ся уже на самой первой стадии, а 

именно — с подготовки формо-

вочной смеси. Отливки должны 

иметь поверхность высокого ка-

чества, которого можно добиться 

только при использовании высо-

кокачественной формовочной 

смеси. Тем не менее после изго-

товления отливки работу нельзя 

рассматривать выполненной, так 

как еще необходимо позаботить-

ся об использованной смеси, ко-

торая образуется в больших ко-

личествах в литейном производ-

стве. Использованную смесь, в 

данном случае — это тонны мате-

риала, обычно подвергают захо-

ронению. Для минимизации рас-

ходов, связанных с захоронени-

ем, компания Förder- und An la-

gen technik GmbH (FAT) из Ни-

дерфишбаха, Германия, разрабо-

тала компактную термическую 

регенерационную установку для 

обработки использованной сме-

си с получением регенерирован-

ного продукта с качеством на 

уровне новой смеси. Данная 

установка позволяет реализовать 

экономически эффективный 

процесс рециклинга использо-

ванной смеси. Примерно 95 % 

использованной смеси, обрабо-

танной в установке, возвращает-

ся в технологический процесс в 

виде качественной регенериро-

ванной смеси. Оставшиеся 5 % — 

новая смесь, которая добавляется 

к регенерированному продукту. 

Термическая регенерация позво-

ляет сэкономить приблизительно 

95 % затрат, связанных с приоб-

ретением новой формовочной 

смеси и захоронением использо-

ванной. При допущении, что сто-

имость новой формовочной сме-

си составляет около 25 евро/т, а 

затраты на захоронение пример-

но такую же величину, окупае-

мость регенерационной установ-

ки составит два года. Процесс по-

зволяет сократить отходы и сэко-

номить ресурсы, обеспечивает 

добавленную стоимость и явля-

ется эффективным средством за-

щиты окружающей среды. Тер-

мическая регенерационная обра-

ботка происходит в печи, кон-

струкция которой была специ-

ально разработана компанией 

FAT для этих целей. Для защиты 

оборудования и экономии энер-

гии печь функционирует в непре-

рывном режиме. Благодаря тон-

кому слою нахо дящейся в печи 

смеси каждая ее частичка посто-

янно контакти рует с пламенем, 

что позволяет регенерировать 

мелкозернистые смеси. Потери 

на прокалива ние готового реге-

нерированного про дукта состав-

ляют <0,1 %. Часть утилизируе-

мой при охлаждении смеси энер-

гии снова возвращается в печь, 

что позволяет сократить расход 

газа примерно на 10 %. Другим 

важным преимуществом терми-

ческого регенерационного про-

цесса является улучшение геоме-

трии зерен смеси. Во время тер-

мической об работки края зерен 

использо ванной смеси отпадают, 

а остатки связующего улетучива-

ются. В результате получается 

смесь с частицами с ровной по-

верхностью и округлой формы. 

Более ровная поверхность требу-

ет меньшего расхода свя зующего 

(например, ColdBox, PepSet) для 

покрытия регенерированной 

смеси. Данный положительный 

факт не учитывался при расчете 

срока окупаемости установки, но 

способствует повышению эф-

фективности процесса. Повы-

шенное качество регенерирован-

ной смеси — кри тический фак-

тор для обеспечения высоких 

требований к механи ческим 

свойствам и точности, предъяв-

ляемым к ли тейным стержням и 

песчаным формам. Термическая 

регенера ционная установка не 

требует больших затрат на техни-

ческое обслуживание и строи-

тельства фун дамента, что позво-

ляет ее легко интегрировать в су-

ществующее производство и тех-

нологический процесс. 

Регенерация использованной 

формовочной смеси

Компактная термическая регенера-
ционная установка после предвари-
тельной сборки перед отправкой 
заказчику




