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Компания «Литейный завод 

Shek» в Павлодаре (Казахстан) 

методом литья по газифицируе-

мым моделям производит высо-

кокачественное стальное литье 

и литейные детали из твердой 

марганецсодержащей стали для 

различных областей машино-

строения, изготовления рельсо-

вого подвижного состава и про-

мышленного оборудования. Мно-

голетний опыт в данной спе-

цифической области литья завод 

Shek имеет хороший авторитет в 

Казахстане. При вакууми ро ва-

нии форм предприятие приме-

няет специальную вакуум ную 

тех нику. 

Литейный завод Shek на своей 

линии литья по газифицируе-

мым моделям серийно произво-

дит литые стальные детали мас-

сой 1–50 кг, отдельные детали 

достигают 200 кг. Наряду с этим 

завод имеет свое собственное 

производство инструмента и 

моделей. Предприятие уже не-

сколько лет занимается техно-

логией литья по газифицируе-

мым моделям и в настоящее 

время обладает значительным 

опытом производства деталей 

данным способом. При исполь-

зовании этого вида литья можно 

получать стальные детали слож-

ной геометрии. Благодаря при-

менению испаряемых, так на-

зываемых расходуемых моделей 

(на основе вспененного мате-

риала в  неразъемной форме), 

можно отливать и формовать 

точные по размерам детали 

сложной формы без заусенцев, 

с очень хорошим качеством по-

верхности.

Модели на основе вспенен-

ного материала в виде модель-

ной «елочки» сначала покрыва-

ют тонким газопроницаемым 

керамическим слоем формо-

вочной краски, которые затем 

высушивают. Затем эти «елоч-

ки» ус танавливают в несодержа-

щий связующее мелкозернистый 
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фор мовочный материал. С по-

мощью вибрации формовочный 

кварцевый песок уплотняется и 

обволакивает модель на основе 

вспененного материала. Перед 

началом процесса литья снизу 

формовки создают вакуум. Зада-

ча последнего — еще больше 

уплотнить формовочный мате-

риал и тем самым придать фор-

ме необходимую жесткость. С 

началом процесса литья с помо-

щью вакуума через формовоч-

ный материал удаляются образу-

ющиеся при испарении модели 

на основе вспененного материа-

ла испарения и газы. Это гаран-

тирует, что жидкий металл пол-

ностью заполнит пространство, 

образованное моделью из пено-

материала и не будет содержать 

газовых включений или лунок. 

Удаляемые газо- и парообраз-

ные остатки пеноматериала по-

средством вакуумного насоса 

направляют в систему последу-

ющего дожигания. Технология 

литья по газифицируемым мо-

делям, которая реализована на 

литейном заводе Shek, представ-

ляет собой процесс (практиче-

ски без выбросов) с малыми за-

тратами энергии и замкнутым 

контуром формовочного мате-

риала. При этом вакуумная тех-

ника играет далеко не самую по-

следнюю роль.
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