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Новая «водная»
электрогидравлика

Электрогидравлика — это техноло�

гия использования жидкостей для

особых окружающих условий, где

имеется опасность воспламенения

(например, сталеплавильные цехи,

литье алюминия под давлением, гор�

ное дело), или экосовместимые и не�

токсичные применения (например,

пищевая, целлюлозно�бумажная и де�

ревообрабатывающая отрасли про�

мышленности).

Термин «водная» относится к

100%�ной чистой воде или специаль�

ной водно�масляной эмульсии (HFA)

с минимальным содержанием воды

(80 %). Это невоспламеняющаяся

жидкость безвредна для окружающей

среды и имеет следующие особен�

ности:

– быстрое окисление гидравлической

системы требует применения высо�

кокачественной стали для всех

внутренних компонентов, которые

находятся в непосредственном кон�

такте с жидкостью;

– повышенная утечка жидкости, ос�

нованная на небольшой вязкости

воды, требует точной подгонки;

– высокие скорости жидкости требу�

ют стабильной и усиленной кон�

струкции клапана, чтобы противо�

стоять значительным силам потока

при невысоких смазочных свой�

ствах воды.

Клапаны, изготовленные из высо�

кокачественной стали, и цилиндры

Atos дополнительно к обычным свой�

ствам продукции из коррозионно�

стойкой стали обладают преимущест�

вами, типичными для масляной гид�

равлики:

– превосходная рабочая мощность,

которая на 75 % превышает мощ�

ность стандартных клапанов; ожи�

даемый срок службы свыше 10 млн.

циклов;

– ISO 4401�конструкция промежу�

точных плит  для легкого монтажа и

обслуживания;

– промышленное исполнение, осно�

ванное на серийном изготовлении с

линейными формами в режиме

«он»–«офф» или, соответственно,

статические оригинальные клапаны;

– модульная конструкция, позволяю�

щая уменьшить число деталей и со�

ответствующие затраты.

Изготовленные из высококачест�

венных сталей клапаны Atos включа�

ют магнитные ходовые вентили, мо�

дульные и статические клапаны с

интегрированной электроникой и из�

мерительными датчиками или без них.

Электромагнитные клапаны суще�

ствуют также во взрывозащитном ис�

полнении согласно директиве ATEX

94/9/CE.

Цилиндры из высококачественной

стали с полукруглой головкой и сер�

воцилиндры соответствуют стандарту

ISO 6020/1; они представлены с боль�

шим выбором размеров и опций.

Таким образом, новые компоненты

электрогидравлики из высококачест�

венной стали ускоряют распростране�

ние «водной» гидравлики на рынках

средств автоматизации.

www.atos.com

Цифровые усилители 
для пропорциональных
клапанов

Цифровая электрогидравлика Atos

— это результат многолетней научно�

исследовательской работы с иннова�

ционными микроконтроллерами DSP

(обработка цифрового сигнала), с мо�

делями гидравлических клапанов и

систем, а также результат производ�

ственных испытаний в условиях тяже�

лых режимов эксплуатации.

Электронные усилители обеспечи�

вают питание и управление силой то�

ка на пропорциональных электромаг�

нитах в соответствии с входным сиг�

налом. Катушки преобразуют силу

тока в усилие, которое затем действу�

ет на поршень или пружину клапана

и тем самым оказывает влияние на

гидравлическое регулирование не�

посредственно управляемых напор�

ного, ходового или регулирующего

клапанов.

Унифицированное, дружественное

к пользователю программное обеспе�

чение Atos PC имеет многоуровневую
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структуру, охватывающую весь раз�

мерный ряд цифровых усилителей.

• Сменное (съемное) исполнение

согласно стандарту DIN для клапа�

нов без датчика сигналов в разомк�

нутом цикле:

– инфракрасное программируемое

устройство для настройки масшта�

бов отклонения линейных сигналов

и сигнала возмущения без ручного

вмешательства;

– улучшенные производственные ха�

рактеристики: низкий гистерезис,

лучшее время отклика и более вы�

сокая стабильность;

– электрическое подключение: ште�

кер М12 или кабель длиной 5 м;

– компенсация нелинейности в гидра�

влическом регулировании клапана;

– компактное и эффективное решение

для конкурентоспособной цены.

• Исполнение направляющей сог�

ласно стандарту DIN для клапанов

без датчика сигналов в замкнутом

цикле:

– высокая производительность при

последовательном интерфейсе

RS232;

– легкая заменяемость с четырьмя

сменными штекерами;

– внутренняя установка опорного

(эталонного) сигнала с выбором

цифровых входов.

• Интегрированные усилители для

клапанов с приемником в замкну�

том цикле:

– хорошие технические характерис�

тики для пропорциональных на�

порного и ходового клапанов;

– динамический ответный сигнал

P.I.D. (пропорционально�интег�

рально�дифференциальное регули�

рование) может быть оптимизиро�

ван с учетом области применения;

– интерфейсы управления — RS232,

PROFIBUS, CANbus или Powerlink.

• Интегрированные взрывобезопас�

ные усилители для клапанов с дат�

чиком сигнала или без него:

– исполнение с классом защиты Ex d,

сертифицированным согласно нор�

мам Atex 94/9/CE и EN/60079�1;

– распространение преимуществ ци�

фровой электроники на взрывобез�

опасные пропорциональные кла�

паны;

– упрощенная диагностика (опас�

ность/неисправность/контроль)

применяется в условиях опасной

среды;

– интерфейсы управления — RS232,

PROFIBUS, CANbus или Powerlink.

Пропорциональные клапаны Atos

успешно применяются во всем мире

на тысячах различных видов электро�

гидравлических систем благодаря

своим высоким производительности

и надежности.

Новейшие разработки в области

цифровой электроники направлены

на интегрирование стандартных

функций контроллеров в регулирую�

щую электронику с непосредственной

настройкой (применение полевой

шины) центрального управляющего

устройства машины или оборудова�

ния. Новые интеллектуальные циф�

ровые контроллеры обеспечивают ре�

ализацию самостоятельных блоков,

которые упрощают и автоматизируют

оборудование в целом. 

www.atos.com

Приобретение фирмой 
SMS Meer большей части
акций фирмы 
PWS Automatisierungs3 
und Elektrotechnik GmbH

В декабре 2008 г. фирма SMS Meer

(Мёнхенгладбах), входящая в группу

компаний SMS (Дюссельдорф), при�

обрела бо�льшую часть акций фирмы

PWS Automatisierungs� und Elekt�

rotechnik GmbH (Маркдорф). Таким

образом фирма SMS Meer GmbH рас�

ширила сортамент выпускаемого обо�

рудования за счет агрегатов для изго�

товления спиральношовных труб с

применением процессов как в рамках

технологической линии, так и вне ее.

Кроме оборудования для производ�

ства спиральношовных труб, продук�

ция компании PWS включает установ�

ки для чистовой обработки концов

труб, гидростатические тестирующие

устройства и соответствующие ма�

шинные группы. Средства автомати�

зации всех основных установок, ин�
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тегрирование вспомогательного обо�

рудования и погрузочно�разгрузочных

операций для всего предприятия также

входят в перечень изготавливаемого

оборудования и технического обслу�

живания, предлагаемый фирмой PWS. 

Докт. Йоахим Шёнбек, председа�

тель Совета директоров компании

SMS Meer, считает, что «благодаря это�

му приобретению компания расширит

свои возможности в области превос�

ходных и высокоинновационных изде�

лий и сможет таким образом еще луч�

ше удовлетворять запросы заказчиков

как поставщик оборудования по всей

производственной линейке».

Фирма PWS продолжит функцио�

нировать как самостоятельное под�

разделение в составе SMS Meer. Еди�

ноличные до настоящего времени ак�

ционеры Адальберт Пфайфер и

Михаэль Штарк останутся управляю�

щими директорами фирмы PWS и ее

совладельцами.

Михаэль Штарк считает, что «в

объединении с фирмой SMS Meer су�

ществует громадный синергический

потенциал. Глобальное представи�

тельство этой компании и ее рыноч�

ная репутация как технологического

лидера предоставляют нам привлека�

тельные возможности устойчивого

роста».

www.sms�meer.com

Успешный ввод 
в эксплуатацию двух новых
систем для измерения
профилей фирмы Zumbach
Electronics, Швейцария

Фирма Zumbach Electronics зани�

мается изготовлением полного диапа�

зона датчиков для бесконтактного

измерения и контроля профиля про�

дукции в технологической линии,

являясь признанным лидером в этой

области. Технология, разработанная

этой фирмой, используется во всем

мире для измерения диаметра, толщи�

ны, эксцентриситета, овальности, а

также физических и электрических

параметров (растяжение, электричес�

кая емкость, диэлектрическая проч�

ность и т. п.). В процессе производ�

ства могут одновременно отсле�

живаться один или несколько таких

параметров.

Две новые системы измерения

PROFILEMASTER® SPS успешно

введены в эксплуатацию на предприя�

тиях фирм Wuppermann Metalltechnik

GmbH в Альтмюнстере и Wupper�

mann Austria GmbH в Юденбурге

(Австрия) соответственно в июне и

июле 2008 г. Эти системы специально

спроектированы для работы в небла�

гоприятных экологических условиях

металлургических предприятий.

Измерительные устройства систем

оборудованы 4 CCD�камерами/лазер�

ными модулями и способны измерять

полный профиль труб различных се�

чений (квадратного, прямоугольного,

круглого и специальных сечений).

Измерение всей продукции осущест�

вляется в режиме «он�лайн», непосре�
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Измерительная система
PROFILEMASTER® SPS 1403N4

Типичная продукция, измеряемая 
с помощью разработанных фирмой
Zumbach систем PROFILEMASTER® на
предприятиях компании Wuppermann 
в Альтмюнстере и Юденбурге (Австрия)
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дственно в процессе производства

(«холодное» измерение). Такие систе�

мы являются важным шагом  для га�

рантирования высоких качественных

стандартов изготовляемых профилей. 

Системы PROFILEMASTER® поз�

воляют значительно облегчить работу

операторов производственной линии.

Заказчик планирует приобрести

третью аналогичную систему для но�

вой технологической линии, которая

будет введена в эксплуатацию в 2009 г. 

Системы PROFILEMASTER® из�

готавливаются в многочисленных

проектных исполнениях в зависи�

мости от требований заказчиков и

вида продукции. Системы идеально

подходят для непрерывного измере�

ния размеров или даже полностью

поперечных сечений профилей из

металла, пластика или резины.

www.zumbach.com

Компания Paul Wurth:
поставка технологии
вдувания пылеугольного
топлива для доменных
печей концерна ArcelorMittal

Концерн ArcelorMittal поручил

компании Paul Wurth выполнение ря�

да заказов на проектирование устано�

вок вдувания пылеугольного топлива

(ПТУ) в доменные печи.

На заводе Dofasco в Гамильтоне,

Онтарио, Канада, установка по вдува�

нию ПУТ в настоящее время находит�

ся на стадии строительства и будет

введена в эксплуатацию поэтапно

весной и летом 2009 г. Установка будет

обслуживать доменные печи № 2, 3 и

4, общая производительность кото�

рых составляет более 10 тыс. т чугуна в

сутки.

В дальнейшем новые установки

вдувания ПУТ будут установлены на

заводах компании Indiana Harbor

West, Иллинойс, США и в г. Кривой

Рог, Днепропетровская область, Ук�

раина. Установка в США будет обслу�

живать доменные печи № 3 и 4 с об�

щей суточной производительностью

почти 11 тыс. т; в Кривом Роге уста�

новка будет работать только для до�

менной печи № 9, которая является

самой большой печью в стране (про�

изводительностью 10,570 тыс. т в сут�

ки). Обе установки должны быть вве�

дены в эксплуатацию в четвертом

квартале 2009 г.

Особенностью всех трех проектов

является общая технология, высоко�

надежное и точное распределение пы�

леугольного топлива по фурмам до�

менных печей. Кроме технологии и

проектирования установки, компания

Paul Wurth поставит в большом объе�

ме основные компоненты (особенно

для участков вдувания), а также прог�

раммное обеспечение и систему авто�

матики для участков помола, сушки и

вдувания.

Вдувание пылеугольного топлива

в доменную печь в качестве дополни�

тельного восстановителя — это об�

щепризнанная технология, применя�

емая для интенсификации доменно�

го процесса с одновременной

экономией кокса и снижением воз�

действия всего сталеплавильного

производства на окружающую среду

за счет коксового и доменного про�

изводства.

www.paulwurth.com

Роботизированные
дробеметные установки 
с двойным захватом

Для современного автомобиле�

строения очень важен своевремен�

ный выход на рынок. Для ускорения

этого процесса производители дела�
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ют ставку, в частности, на последова�

тельную оптимизацию производ�

ственного процесса и сокращение

технологических цепочек. В связи с

этим подразделения, выделенные ра�

нее в самостоятельные структуры,

все чаще возвращаются обратно.

Так, один из автозаводов на юге Гер�

мании вернул себе дробеметную об�

работку после перехода с литья под

давлением алюминия на литье под

давлением магниевых сплавов. Этот

автозавод поручил  фирме Ro
..

sler

Oberfla
..

chentechnik разработать высо�

коэффективную технологическую

систему удаления грата и чистовой

обработки наружной и внутренней

поверхностей картеров сцепления.

Разработанная фирмой Ro
..

sler кон�

цепция роботизированной дробемет�

ной установки RROB 800/1200�6 вы�

полнена с учетом желания заказчика

повысить экономичность и качество

продукции.

Роботизированная дробеметная

установка оснащена двойным захва�

том, что при сокращенном цикле об�

работки на одну деталь 26 с позволя�

ет одновременно забирать две детали.

Картеры сцепления подаются в дро�

беметную установку, где происходит

их вращение. Запатентованная сис�

тема манжет захвата мгновенно обес�

печивает надежную герметичность

дробеметной камеры. В этой камере

картеры в течение 20 с подвергаются

дробеметной обработке шестью тур�

бинами большой мощности. 

Две из турбин расположены на

задней стенке камеры для того, что�

бы обеспечить эффективность обра�

ботки внутренней поверхности кар�

тера. Последующее удаление дроби

из изделия осуществляется специаль�

но разработанной системой.

www.rosler.com

Новое поколение сопел
фирмы GeGa со сниженным
потреблением энерго3
носителей и лучшими
экологическими
показателями

Предприятия, использующие соп�

ла данных типов в процессе газовой

резки, достигают значительного сни�

жения потребления энергоносителей

и затрат в целом и улучшают экологи�

ческие показатели.

Используя 40�летний опыт и ре�

зультаты разработок по техническому

совершенствованию продукции и

многочисленных практических ис�

пытаний фирме GeGa удалось соз�

дать новое поколение сопел типов

SDS, BOA, HOT и STD. Применение

этих сопел снижает потребление ки�

слорода для нагрева на 20 %, газа —

на 35 %. Дополнительным положи�

тельным эффектом, связанным с со�

кращением потребления энергоноси�

телей, является уменьшение количе�

ства выбросов диоксидов углерода в

атмосферу.

Высокоэффективный обрабатывающий
центр для удаления гратa и чистовой
обработки картеров сцепления

Двойной захват одновременно забирает
две детали
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Новые преимущества сопел фирмы

GeGa дополняют уже известные не�

превзойденные характеристики про�

цесса резки, а также скорость и на�

дежность сопел фирмы GeGa.

Обозначение типов, внешний вид

и заказные номера сопел не измени�

лись, как и высокий уровень качества

продукции фирмы GeGa. Каждое

сопло подвергается тщательной про�

верке и поставляется с выгравирован�

ным на нем проверочным кодом.

www.gega.de.

Потенциал в период
кризиса. Немецкие малые 
и средние предприятия
инвестируют в Россию

Клеве, март 2009 г. — оптимизм

вместо пессимизма: Россия и дальше

непрерывно модернизирует свою эко�

номику и представляет немецкому

среднему бизнесу хорошие деловые

основы. Несмотря на спад, ожидается

увеличение экспорта, прежде всего

машин и установок  немецких произ�

водителей. Самый свежий пример:

компания Ipsen International GmbH,

лидер мирового рынка в области ус�

тановок для термической обработки,

недавно поставила оборудование на

сумму 5 млн. евро для предприятия

ОАО «Уралбурмаш» (группа «Волга�

бурмаш»). С данным крупным заказом

и созданием новой сервисной структу�

ры компания Ipsen может и дальше

развивать свой бизнес в России.

Во время финансового и экономи�

ческого кризиса Россия прежде всего

занимается модернизацией своей

экономики. Как поставщик энергии

(благодаря большим резервам) Россия

очень хорошо устояла. Внутри гло�

бальной цепочки создания добавлен�

ной стоимости страна, разумеется,

еще недостаточно увязана. Ключом

для улучшения является крепкий

средний бизнес, развитие которого в

настоящее время форсируется Прави�

тельством Российской Федерации.

Немецкие малые и средние предпри�

ятия (KMUs) получают пользу и во

время мировой экономической не�

устойчивости: немецкое качество

имеет большой спрос. Растущий экс�

порт из Германии в экономическое

пространство России и интенсивная

немецко�русская кооперация говорят

сами за себя. Спрос на установки и

машины высокий, именно как на со�

временную немецкую энергосбере�

гающую технику.

«Средний бизнес как опора немец�

кой экономики получает выгоду уже

от такого развития, однако не следует

до сих пор почивать на достижениях,

— считает управляющий компании

Ipsen, докт.�инж. Хендрик Гроблер

(Hendrik Grobler). — Мы видим на

российском рынке очень большой по�

тенциал для немецкого среднего и ма�

лого бизнеса и особенно для наших

предприятий. Современное развитие

дает нам право и в дальнейшем следо�

вать выбранной стратегии и делать со�

ответствующие инвестиции.»

На фоне растущего производства в

нефтегазовой промышленности в

России и соседних регионах компа�

ния Ipsen распространяет свою дея�

тельность в российском экономиче�

ском пространстве и поставляет уста�

новки для предприятия ОАО

«Уралбурмаш».

Интересы этого предприятия, рас�

положенного вблизи Екатеринбурга,

касаются различных установок терми�

ческой обработки компании Ipsen на

общую сумму 5,1 млн. евро. Заказ

представил собой стратегически зна�

чимый шаг, чтобы повысить долю

компании Ipsen на непрерывно рас�

ширяющихся восточноевропейском и

российском рынках.

Предприятия группы «Волгабур�

маш» расположены в России и Ук�

раине. Совместная деятельность

группы «Волгабурмаш» и компании

Ipsen продолжается уже много лет. В

тесной кооперации обе компании ус�

пешно разрабатывают новые способы

повышения качества в области обра�

ботки поверхности закаленных инст�

рументов.

В ходе ожидания повторных и но�

вых заказов и с учетом повышающей�

ся привлекательности России и Ук�

раины как мест вложения инвестиций

компания Ipsen будет также непре�

рывно развивать в предстоящие меся�

цы свои местные структуры сбыта и

обслуживания. Таким образом, потен�

циал данного экономического про�

странства должен успешно использо�

ваться, и актуальные направления

деятельности должны обслуживаться

наилучшим образом.

Кроме нефтегазовой промышлен�

ности, к сфере деятельности компа�

нии Ipsen относятся также автомо�

бильная и авиационная отрасли про�

мышленности.

Основой этого заказа является по�

стоянно растущее производство в

нефтегазовой промышленности в

России и соседних странах. Постав�

ляемые компанией Ipsen установки

применяются на ОАО «Уралбурмаш»

для термической обработки бурового

инструмента и транспортных уст�

ройств. Так как транспортировка сы�

рья в Уральском регионе происходит в

экстремальных климатических усло�

виях, к таким инструментам и меха�

низмам предъявляются особо высо�

кие требования. Вакуумные печи

компании Ipsen предоставляют вне�

конкурентное преимущество: может

быть применен особо эффективный и

пригодный для высоконагруженных

инструментов и деталей сложной гео�

метрической формы способ вакуум�

ного науглероживания (цементации)

(AvaC®). Одновременно этот способ

отличается своей экологической без�

опасностью, так как потребление

энергии и сырья значительно снижа�

ется. Все это, а также высокая эффек�

тивность установок термической об�

работки компании Ipsen были главны�

ми факторами в принятии решения о

покупке их для ОАО «Уралбурмаш».

Компания Ipsen уже более 60 лет

специализируется на разработке и со�

оружении высококачественных про�

мышленных печей и установок для тер�

мической обработки конструкционных

деталей и компонентов. В отличие от

других предпринимательских групп, ли�

дер мирового рынка форсировал разви�

тие термической обработки: с иннова�

ционными технологиями компания

Ipsen заботится о новых путях, чтобы

придать стали улучшенные свойства.

При этом в качестве  поставщика сис�

тем компания предоставляет в распо�

ряжение своих заказчиков новейшую





технику с превосходно согласованными

друг с другом аппаратными средствами

и средствами программного обеспече�

ния. Компания располагает производ�

ствами в Европе, Америке и Азии и

имеет представительства в 34 стра�

нах. К заказчикам компании относят�

ся особые предприятия автомобильной

индустрии, авиационной и космической

промышленности, а также инстру�

ментальное производство и машино�

строение.

www.ipsen.de

Измерение геометрических
размеров c помощью
специальных датчиков 
на рельсах или в качестве
компонентных версий 

Фирма Zumbach предлагает пол�

ный диапазон модульных одноосе�

вых лазерных измерителей ODAC®.

Эти измерители (датчики) могут

быть смонтированы либо на рельсе,

либо в качестве компонентов отдель�

ных передающих и принимающих

сигналы блоков для гибкой установ�

ки в любом положении, в зависимо�

сти от области применения. Благода�

ря использованию высокоточной те�

лецентрической оптики появляется

возможность расположить передаю�

щие и приемные блоки достаточно

далеко друг от друга (до 3 м в зависи�

мости от модели). Это позволяет осу�

ществлять установку даже в зонах с

ограниченно доступным пространст�

вом; кроме того, приемно�переда�

точные пары могут быть смонтирова�

ны на том же измерительном уровне,

обеспечивая таким образом многоос�

ное измерение.

Датчики созданы на основе новей�

шей технологии лазерного сканирова�

ния и длительного опыта, накоплен�

ного фирмой Zumbach  в этой области.

Эти измерители имеют практически

неограниченные возможности для

монтажа, разнообразную конфигура�

цию и могут быть использованы во
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Датчики ODAC® для измерения размеров на рельсах или в качестве 
компонентных версий



всех перечисленных ниже производ�

ственных процессах:

– прессование кабелей, гибких тру�

бок, профилей и т. д.; 

– металлургические технологии: воло�

чение, шлифование, холодная и го�

рячая прокатка катанки, труб и др.;

– линии неразрушающего контроля

для любой продукции;

– пищевая промышленность: упаков�

ка, колбасные оболочки и др;.

– прессование труб большого диа�

метра и кабелепроводов.

Преимущества датчиков:

– сверхвысокая скорость сканирова�

ния (до 2000 значений в секунду в

зависимости от модели);

– высочайшая точность и воспроиз�

водимость;

– компактный дизайн и особая проч�

ность;

– множество вариантов измерений —

для диаметра, зазора по ширине,

глубины проникновения, для раз�

личных видов продукции и т. п.;

– возможность использования лучей

со специальными геометрическими

характеристиками (в зависимости

от модели): «узкий луч» — для из�

мерения контуров, «параллельный

луч» — для измерения профилей и

сходных сечений;

– модели с интегрированным про�

цессором (RS, Ethernet, Profilbus

DP) или соединения с дистанцион�

ными процессорами широкого диа�

пазона для контроля сбора данных

(SPC и SQC).

www.zumbach.com

Многоканальный
толщиномер со встроенным
измерением плоскостности

Фирма Mesacon Messelektronik

Dresden GmbH расширила свою про�

грамму многоканальных толщиноме�

ров, включив в нее встроенное изме�

рение плоскостности шведской фир�

мы�партнера Shapeline AB. Новый

мультифункциональный толщиномер

для полосовых  станов горячей про�

катки позволяет измерять продоль�

ный и поперечный профиль с учетом

корректировки на положение и пло�

скостность. Установка наряду с тол�

щиной и плоскостностью измеряет

ширину, длину и скорость, а также

температурный профиль материала.

Применяемые в зависимости от ши�

рины полосы (или листа) многока�

нальные детекторы (3–6 штук) с 32

измерительными камерами в каждом

фиксируют проникающую часть излу�

чения с разрешением 20 мм на ячейку.

Для возможности измерения в экстре�

мальных условиях горячей прокатки

сенсоры интегрированы в механику

измерительных скоб в форме буквы

«С» (фирма Mesacon), которая имеет

водяное охлаждение и пригодна для

применения в тяжелых эксплуатаци�

онных условиях.

Благодаря комбинированной изме�

рительной установке можно отслежи�

вать изменения плоскостности и про�

филя по толщине, а также судить об

изменениях в отношении параметров

из предыдущих этапов производст�

венного процесса. Как большой

объем информации, так и степень ее

детализации являются надежной ос�

новой для постоянной оптимизации

процесса прокатки в отношении каче�

ства и затрат.

www.mesacon.de

Оборудование фирмы 
CEEVER серии ROBOT 
для обезжиривания,
фосфатирования 
и воронения металлических
деталей

Установки фирмы CEEVER серии

Robot состоят из нескольких, распо�

ложенных последовательно резервуа�

ров, транспортной системы в виде

рельсового транспортера с захватами

и защитной галереи для предотвраще�

ния выброса паров наружу. Важным
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преимуществом этих установок явля�

ется их универсальность в примене�

нии, а также высокие производитель�

ность и надежность.

Установки можно адаптировать

под разные виды обработки, а также

оснастить их различными автомати�

ческими устройствами для погрузки и

разгрузки деталей. Установки серии

Robot подходят также для полировки,

гальванизации, фосфатирования и

воронения деталей.

Отличительной особенностью ус�

тановок серии Robot является выбо�

рочная система обработки, при кото�

рой для каждого резервуара можно

задавать свой собственный темпе�

ратурный и временной циклы, по�

зволяющие производить непрерыв�

ную обработку различных партий де�

талей.

Все это значительно расширяет

сферу применения оборудования

фирмы CEEVER серии Robot в про�

мышленности.

www.ceever.com
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