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Раньше компания SMS Siemag до-

вольно часто отмечала, что предлагае-

мые на рынке смазки во многих слу-

чаях не могут полностью удовлетво-

рить потребности производства и обе-

спечить достижение необходимых 

технологических параметров. Компа-

ния воспользовалась этой ситуацией 

как благоприятной возможностью для 

включения систем жидких технологи-

ческих смазок в комплекс поставляе-

мого оборудования для прокатки 

углеродистых и коррозионностойких 

сталей, алюминия и цветных метал-

лов. В результате заказчики могут вос-

пользоваться концепцей эффектив-

ного снабжения и ресурсосберегаю-

щего производства, реализуемой из 

единого источника. Получая высоко-

качественные технологические смаз-

ки в рамках общей концепции орга-

низации производства, заказчики 

обычно получают дополнительные 

преимущества благодаря сокращению 

и упрощению стадии пусконаладоч-

ных работ, а после ввода цеха в дей-

ствие — благодаря использованию 

энергосберегающего технологическо-

го процесса.

Для того чтобы удовлетворить эти 

требования, новая фирма SMS 

Lubrication с начала своей деятельно-

сти основное внимание сосредоточи-

ла на разработке и маркетинге систем 

смазок, оптимизированных в соответ-

ствии с условиями конкретных техно-

логических процессов и с конкретны-

ми требованиями заказчиков. Как из-

вестно, смазочно-охлаждающие жид-

кости оказывают большое влияние на 

такие важные конструктивные и тех-

нологические параметры прокатных 

станов, как обжатие за проход и ско-

рость прокатки, а также на качество 

поверхности проката и готовность 

оборудования к работе. Исходя из этих 

предпосылок, фирма SMS Lubrication 

совместно со своим партнером ML 

Lubrication GmbH разработала специ-

альную смазку Airwash для использова-

ния в системах смазки станов холод-

ной прокатки. Удаляемую со станов с 

помощью вытяжных вентиляторов 

масловоздушную смесь очищают от 

масла промывкой с использованием 

сложного процесса абсорбции.

Система Airwash и новая смазка 

Airwash по техническим характери-

стикам хорошо соответствуют друг 

другу: смазка имеет значительно более 

высокую исходную температуру кипе-

ния, а система Airwash спроектирова-

на в расчете на существенно более вы-

сокий интервал рабочих температур. 

Это дает также возможность повтор-

ного использования добавок с более 

высокой точкой кипения. В результа-

те уровень очистки воздуха, выбрасы-
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В последние годы компания 
SMS Siemag расширяет и укре-
пляет свои позиции на рынке, 
успешно перейдя от конструи-

рования и изготовления прокат-
ных станов к роли системного 
провайдера станов горячей и 
холодной прокатки. Стремясь 

осуществлять поставки заказчи-
кам в соответствии со своей 

новой ролью и расширяя свою 
приверженность концепциям 

высокого качества продукции, 
эффективности и энерго-

сбережения, компания 
предпри няла следующий шаг. 

Учредив филиал SMS 
Lubrication GmbH, она расшири-

ла портфель заказов, включив 
в него разработку и поставку 

оптимизированных систем 
технологической смазки
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ваемого в атмосферу, в значительной 

степени превышает требования, 

предъявляемые действующей в Герма-

нии спецификацией «TA Luft», кото-

рая принята в качестве международ-

ного стандарта.

Наряду с преимуществами в обла-

сти охраны окружающей среды, необ-

ходимо отметить и экономические 

преимущества. Так как система Air wash 

является полнопроточной системой 

очистки, и через нее проходит боль-

шой объем масловоздушной смеси, то 

появляется возможность утилизации 

150–300 кг/ч прокатной смазки (в за-

висимости от загрязненности воздуха 

и размеров цеха). Благодаря этому 

средний срок окупаемости такой си-

стемы составляет 3–4 года. 

Первые несколько компаний, вос-

пользовавшихся новой концепцией 

поставок из единого источника, оце-

нили ее преимущества. Например, 

фирма SMS Lubrication поставила 

оптимизированную систему смазки 

для двух двадцативалковых прокат-

ных станов в Южной Африке, предна-

значенных для производства полосы 

из коррозионностойкой стали после 

светлого отжига. Вместе с высокой го-

товностью оборудования к работе, 

было отмечено повышение природо-

охранной эффективности благодаря 

возможности повторного использова-

ния смазочных материалов с высокой 

степенью очистки.  �
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