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Новая система для удаления 

упаковочных лент 

с рулонов полосы

Фирма Bergs Engineering AB 

Company, Фалун, Швеция, входя-

щая в качестве дочерней в группу 

hpl Neugnadenfelder (Ринг, Герма-

ния), разработала и запатентовала 

полностью автоматизированную си-

стему для удаления упаковочных лент 

с рулонов плоского проката. Устрой-

ство поступит на рынок под фирмен-

ным названием DE-STRAPPER.

До последнего времени, как отмеча-

ет автор нового устройства М. Эрикс-

сон, заказчики, обрабатывающие ру-

лонную полосу в линиях прокатных 

станов или отделочного оборудова-

ния, удаляли упаковочные ленты 

вручную. Для этого ленты приходи-

лось разрезать вручную, что являет-

ся опасной операцией и не отвечает 

современным требованиям безопас-

ности труда. Упаковочные ленты, 

которые находятся под большим на-

тяжением, при разрезании могут от-

пружинить и травмировать рабоче-

го. Кроме того, при намотке рулона 

также создается большое натяжение 

полосы. Поэтому при удалении упа-

ковочных лент с рулонов высвобож-

дается большая энергия, и происхо-

дит сильный выброс конца рулона. 

Иногда применяют несколько упако-

вочных лент.

Разрезанные упаковочные ленты 

необходимо удалять. Так как ленты 

изготовлены из высокопрочной стали, 

то слишком высоки будут потери, 

если выбрасывать их в отвал. Кроме 

того, эти ленты трудно согнуть вруч-

ную, что требует использования для 

них больших контейнеров. 

Новая система выполняет все эти 

операции в полностью автоматиче-

ском режиме. 

Все упаковочные ленты разреза-

ются за одну операцию (независимо 

от их числа), сматываются в неболь-

шие компактные рулоны и легко 

удаляются из линии обработки или 

направляются на переработку.

В состав устройства входит один 

главный модуль, с помощью которо-

го происходит резка упаковочных 

лент, стягивание их с рулона и свер-

тывание. Регулируемый главный мо-

дуль может быть размещен за тележ-

кой для перевозки рулонов, на раз-

матывателе, рольганге или отдель-

ной опоре, что позволяет легко ин-

тегрировать его в состав любой 

действующей производственной ли-

нии. Безопасная подача рулонов и 

заправка переднего конца полосы в 

прокатный стан или в линию отдел-

ки гарантируется в том случае, когда 

модуль применяют совместно с под-

держивающим рольгангом для удер-

живания переднего конца рулона.

Несколько известных компаний 

проявили большой интерес к про-

тотипу устройства, продемонстри-

рованному на выставке «Трубы и 

проволока», состоявшейся в Дюс-

сельдорфе в апреле 2010 г.

Преимущества нового устройства 

очевидны — это снижение риска 

травматизма и повышение безопас-

ности производственного процесса 

в результате отказа от ручного труда 

на операции распаковки рулонов.

www.hpl-neugnadenfelder.de

Вдувание рутилита

в доменную печь фирмы НКМ

На доменной печи В завода фирмы 

Hu
..

ttenwerke Krupp Mannes mann 

GmbH (HKM)  в Дуйсбург-Хакингене, 

Германия, действует инжекционная 

установка, поставленная фирмой 

Velco. Эта установка предназначена 

для вдувания в доменную печь через 

фурмы порошкообразных твердых 

фракций, например рутилита или 

угольного порошка. Рутилит явля-

ется синтетическим материалом, 

содержащим оксид титана. Вдувание 

его через определенные фурмы по-

зволяет понизить температуру в 

hpl-Neugnadenfelder

Velco

Z&J Technologies GmbH

FOEN

Eisenbeiss

INTECO

NCO

ANDRITZ Sundwig GmbH

Morgardshammar 

STEIN

ArcelorMittal

KAMAG

Paul Wurth

Прототип нового устройства 

DE-STRAPPER
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локальных горячих зонах горна до-

менной печи.

Выбранный носитель двуокиси 

титана содержит в основном смесь 

двуокиси титана и окислов железа в 

виде наиболее предпочтительных 

оксидных фаз. В доменной печи 

титан из свободной двуокиси титана 

восстанавливается с помощью угле-

рода или кремния. Металлический 

титан соединяется с растворенными 

в жидком чугуне углеродом и азотом 

и формирует нитриды и карбони-

триды. Эти жаростойкие соедине-

ния осаждаются на внутренней по-

верхности футеровки доменной 

печи и защищают перегретые участ-

ки горна.

Перегретые зоны выявляют с по-

мощью термопар, установленных 

по периметру горна. Рутилитовый 

песок вдувают во время выпуска 

шлака через фурмы, расположен-

ные над этими зонами. По дости-

жении «нормальной» температуры 

вдувание прекращают. Если необ-

ходимости в рутилите нет, то 

устройство используют для вдува-

ния порошкообразного угля, что 

позволяет сократить расходы на 

крупнокусковое топливо. В состав 

установки, поставленной фирмой 

Velco, входит бункер емкостью 90 м3. 

Распределительное устройство ин-

жектора имеет два выхода, связан-

ных с соплами в фурменных гнез-

дах посредством трубопроводов 

длиной 70 м. Производительность 

каждой линии инжекторов состав-

ляет примерно 40 кг/мин.

www.velco.de

«Европейский павильон» на 

ярмарке ММММ 2011 в Дели:  

максимально благоприятные 

условия для участников

Восьмая ярмарка ММММ 2010 

(Минералы, Металлы, Металлургия 

и Материалы) — идеальная плат-

форма для маркетинга компаний, 

проявляющих активность на индий-

ском рынке, и хорошая возмож-

ность продемонстрировать свою 

продукцию и технологию. Для ком-

паний, желающих освоить рынок в 

Индии, предоставляется удобный 

случай для усиления своих пози-

ций. Данное событие получает все 

более широкое признание в мире и 

занимает постоянную позицию в 

списке важнейших международных 

промыш ленно-торговых ярмарок.

Индия открывает многообещаю-

щие перспективы растущего рынка 

перед европейской металлургией и 

поставщиками металлургического 

оборудования. Индийский субконти-

нент считается одним из регионов 

мира с наиболее быстрыми темпами 

экономического развития и имеет по-

тенциал стать «Глобальным центром 

черной металлургии». Здесь имеются 

благоприятные возможности для ин-

вестиций в развитие и расширение 

заводов черной и цветной металлур-

гии на общую сумму более 20 млрд. 

долл. США в течение ближайших 

трех лет. Согласно новой «стальной 

политике»,  Индия планирует к 2020 г. 

достичь уровня производства стали 

110 млн. т. Это позволит ей войти в 

число пяти крупнейших мировых 

производителей стали и одновремен-

но — в пятерку крупнейших участни-

ков мирового рынка черных и цвет-

ных металлов.

Такие аргументы должны убедить 

членов Объединения металлургов и 

машиностроителей ЕС выступить в 

роли спонсоров «Европейского па-

вильона» и принять участие в работе 

этого павильона на ярмарке ММММ 

2011.

«Европейский павильон» обеспе-

чит всем европейским экспонентам 

возможность широко и детально 

представить свою деятельность в 

Инжекционная установка для доменной

печи В фирмы НКМ
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форме отдельных стендов или при-

стендовых материалов.

Одним из важнейших факторов 

успеха ярмарки является принятая 

структура экспозиции, в том числе 

информация о национальных и меж-

ду народных компаниях, участвовав-

ших в ММММ 2008.

Преимущества участия в «Евро-

пейском павильоне»:

— определение уровня участия в яр-

марке в соответствии с вашими 

потребностями;

— заметное и эксклюзивное разме-

щение в павильоне;

— выполнение разработки, дизайна 

и оформления экспозиции груп-

пой опытных выставочных спе-

циалистов из Германии;

— поддержка и освещение средства-

ми массовой информации;

— доступность бизнес-холла «Евро-

пейского павильона» всем участ-

никам экспозиции павильона для 

проведения встреч и переговоров.

www.sektor.com

Успешная эксплуатация

в течение года бесконусного 

загрузочного устройства 

доменных печей № 5 и 6 

фирмы voestalpine

Ровно год назад первое бесконус-

ное загрузочное устройство было 

введено в промышленную эксплуа-

тацию на доменной печи № 6 фирмы 

voestalpine Stahl в Австрии и безот-

казно проработало, удовлетворив все 

требования заказчика. Установка 

бесконусного загрузочного устрой-

ства позволила оператору реализо-

вать ряд преимуществ, недостижи-

мых на прежнем оборудовании.

Увеличенная высота столба шихты, 

а также лучшее распределение руд-

ной шихты и кокса способствовали 

более эффективному использова-

нию восстановительного газа и, со-

ответственно, сокращению расхода 

кокса.

Если для замены загрузочного 

устройства старой конструкции требо-

валось 72 ч, то для нового устройства, 

конструкция которого облегчает его 

техническое обслуживание, это время 

сократилось до 10 ч.

Эти преимущества оказались на-

столько убедительными для фирмы 

voestalpine Stahl GmbH, что даже до 

ввода в эксплуатацию бесконусного 

загрузочного устройства на доменной 

печи № 6 аналогичное  устройство 

было заказано для доменной печи № 5. 

После завершения реконструкции до-

менная печь № 5 была задута 12 марта 

2010 г. С этого времени бесконусное 

загрузочное устройство успешно и 

безотказно работает на доменной печи 

№ 5.

В плане дальнейшего совершен-

ствования работы бесконусного за-

грузочного устройства фирма Z&J 

Technologies GmbH совместно с фир-

мой voestalpine Stahl GmbH начала 

разработку и внедрение акустиче-

ской пирометрии (бесконтактного 

измерения температуры с помощью 

звуковых волн). Благодаря исполь-

зованию этого метода температура 

на колошнике доменной печи может 

быть представлена в виде двухмер-

ной диаграммы; при этом ошибка 

измерения не превышает 2 %. В этом 

случае технология бесконусной за-

грузки может быть реализована еще 

более эффективнее.

www.zjtechnologies.de

 

Оборудование для нанесения 

покрытия на полосу методом 

горячего погружения фирмы 

FOEN®

Начиная с 1969 г., фирма FOEN® 

(Fontaine Engineering und Maschinen 

GmbH) поставляет высокотехноло-

гичное оборудование для нанесения 

покрытия и является надежным 

партнером предприятий черной ме-

таллургии. С начала своей деятель-

ности фирма разрабатывала обору-

дование для горячего цинкования 

методом погружения, отвечающее 

самым высоким требованиям авто-

мобильной промышленности. Более 

чем 40-летний период непрерывно-

го совершенствования оборудова-

ния и технологии позволил превра-

тить продукцию фирмы в системы 

современного уровня, которые ха-

рактеризуются прецизионной точ-

ностью, надежностью, устойчивыми 

режимами работы, а также просто-

той управления и ремонтного об-

служивания.

Фирма FOEN® изготовила и по-

ставила ведущим мировым метал-

лургическим компаниям  около 140 

установок, более 70 из которых 

Магнитные техноло
гии будущего!!!
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предназначены для нанесения 

покрытия на полосу, для приме-

нения в автомобилестроении. 

Все оборудование фирмы про-

ходит полную  предварительную 

сборку и опробование у изгото-

вителя перед отгрузкой. Следует 

отметить, что все большее число 

заказов поступает от фирм, кото-

рые уже опробовали работу си-

стемы пневматических ножей 

FOEN® на одной из своих линий.

Оборудование фирмы FOEN® 

предназначено для нанесения 

покрытий на полосу толщиной 

от 0,20 до 6,45 мм, шириной до 

2083 мм со скоростью от 30 м/мин 

до 217 м/мин (при использовании 

технологии CVGL). Возможно на-

несение на полосу покрытия из 

цинка, олова, алюминия или 

цинк-алюминиевых (либо цинк-

кремниевых) сплавов.

Постоянное совершенствова-

ние оборудования и технологии 

позволило фирме FOEN® стать 

лидером мирового рынка в об-

ласти отжимных устройств.

www.foen-gmbh.de

Фирма Eisenbeiss — 

изготовитель специальных 

редукторов

Фирма Eisenbeiss — изготови-

тель специальных редукторов 

главным образом для сталепла-

вильной и металлообрабатываю-

щей промышленности — в выс-

шей степени ориентируется на 

своих клиентов, являясь семей-

ным предприятием с простой ие-

рархией и быстрым решением 

вопросов. Достигнутый уровень 

и постоянное развитие позволя-

ют ей иметь признанный между-

народный статус, а также ис-

пользовать инновационные тех-

нологии.

Специализация является для 

фирмы Eisenbeiss признаком на-

стоящего решения проблем. Из-

делия и услуги, предоставляемые 

фирмой, не только полностью 

отвечают требованиям, но и об-

ладают высоким уровнем экс-

плуатационной безопасности, 

надежности и длительным сро-

ком службы. Качество и точ-

ность были и остаются основой 
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философии фирмы. Процесс произ-

водства (от планирования до после-

продажного обслуживания), ориен-

тированный на технологию изготов-

ления специальных редукторов, 

обеспечивает быстроту и гибкость 

процесса изготовления. Современ-

ный станочный парк и инвестиции 

в ориентированные на будущее тех-

нологии — это очень важные со-

ставляющие для конкурентоспособ-

ности фирмы.

www.eisenbeiss.com

Сооружение фирмой INTECO 

первой установки 

электрошлакового переплава 

в Китае

Специалисты по технологии элек-

трошлакового переплава фирмы 

INTECO выполняют проект и по-

ставку для фирмы Xintai Iron & Steel 

Corp. Ltd первой в Китае комбини-

рованной установки электрошлако-

вого переплава / ускоренного элек-

трошлакового переплава ESR/ESRR 

(Electro-Slag Remelting/ Electro-Slag 

Rapid Remelting).

В соответствии с реализованной 

на установке инновационной кон-

цепцией, переплаву будут подвер-

гаться слитки диаметром до 600 мм 

длиной до 4000 мм, а ускоренному 

переплаву — заготовки с размером 

сечения до 160×160 мм и макси-

мальной длиной 9300 мм. Процесс 

переплава будет происходить в ат-

мосфере защитного газа. В состав 

установки входят основная печь, за-

грузочный держатель для автомати-

ческой замены электродов и извле-

кающий манипулятор, общий для 

обоих вариантов технологического 

процесса.

Манипулятор оборудован встро-

енным устройством для газовой 

резки, обеспечивающим непрерыв-

ную работу установки в режиме 

ускоренного переплава и достиже-

ние максимально возможной произ-

водительности при повышенных 

скоростях переплавки.

После сооружения установки 

INTECO фирма Xintai получит воз-

можность переплавлять электроды и 

получать высококачественный ме-

талл с повышенным уровнем чистоты. 

Готовой продукцией фирмы будет 

проволока диаметром до 0,07 мм.

Ввод установки в эксплуатацию 

намечен на осень 2011 г.

www.inteco.at

Группа NCO — станы для 

прокатки длинномерной 

продукции, технология и 

надежность

Более 40 лет группа NCO разра-

батывает и изготавливает станы для 

прокатки длинномерной продук-

ции. Весь комплекс оборудования 

стана производят и после предвари-

тельной сборки испытывают на за-

водах группы в Италии, обрудован-

ных современными прецизионны-

ми станками с ЧПУ. Такая методи-

ка, при наличии собственного 

конструкторско-техно логического 

отдела, отделов электрооборудова-

ния и автоматизации, позволяет 

находить комплексные решения и 

гарантирует высокое качество и 

своевременные поставки продукции 

группы NCO, а также эффективное 

послепродажное обслуживание про-

катных станов.

В числе последних достижений 

группы NCO можно отметить:

— стан для прокатки арматурных 

профилей и проволоки произво-

дительностью 950 тыс.т/год; ско-

рость прокатки профиля диаме-

тром 5,5 мм достигает 80 м/с;

— стан для прокатки круглого, ква-

дратного и плоского сортового про-

ката повышенного качества произ-

водительностью 45 т/ч с двухвалко-

вой реверсивной клетью;

— непрерывный стан с горизонталь-

ными и вертикальными клетями 

производительностью 500 тыс.т/год 

для прокатки сортовых профилей 

повышенного качества;

— крупносортный стан для прокат-

ки балок высотой до 270 мм;

— мелкосортный стан производи-

тельностью 350 тыс.т/год, постав-

ленный «под ключ» и введенный в 

действие в 2008 г.

Последние заказы, полученные 

группой NCO, включают:

— мелкосортный стан для прокатки 

профилей диаметром 5,5 мм со ско-

ростью 25 м/с;

— стан производительностью 500 тыс.т/ 

год для прокатки сортового про-

ката повышенного качества из 

блюмов размером 340×400 мм;

— высокоскоростной стан произ-

водительностью 500 тыс. т/год 

для прокатки арматурных про-

филей с максимальной скоростью 

40 м/с.

www.nco.it

Металл-Экспо, Москва, павильон 75, стенд 2F40  
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предназначены для нанесения 

покрытия на полосу, для приме-

нения в автомобилестроении. 

Все оборудование фирмы про-

ходит полную  предварительную 

сборку и опробование у изгото-

вителя перед отгрузкой. Следует 

отметить, что все большее число 

заказов поступает от фирм, кото-

рые уже опробовали работу си-

стемы пневматических ножей 

FOEN® на одной из своих линий.

Оборудование фирмы FOEN® 

предназначено для нанесения 

покрытий на полосу толщиной 

от 0,20 до 6,45 мм, шириной до 

2083 мм со скоростью от 30 м/мин 

до 217 м/мин (при использовании 

технологии CVGL). Возможно на-

несение на полосу покрытия из 

цинка, олова, алюминия или 

цинк-алюминиевых (либо цинк-

кремниевых) сплавов.

Постоянное совершенствова-

ние оборудования и технологии 

позволило фирме FOEN® стать 

лидером мирового рынка в об-

ласти отжимных устройств.

www.foen-gmbh.de

Фирма Eisenbeiss — 

изготовитель специальных 

редукторов

Фирма Eisenbeiss — изготови-

тель специальных редукторов 

главным образом для сталепла-

вильной и металлообрабатываю-

щей промышленности — в выс-

шей степени ориентируется на 

своих клиентов, являясь семей-

ным предприятием с простой ие-

рархией и быстрым решением 

вопросов. Достигнутый уровень 

и постоянное развитие позволя-

ют ей иметь признанный между-

народный статус, а также ис-

пользовать инновационные тех-

нологии.

Специализация является для 

фирмы Eisenbeiss признаком на-

стоящего решения проблем. Из-

делия и услуги, предоставляемые 

фирмой, не только полностью 

отвечают требованиям, но и об-

ладают высоким уровнем экс-

плуатационной безопасности, 

надежности и длительным сро-

ком службы. Качество и точ-

ность были и остаются основой 
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Многофункциональная линия 

для обработки алюминиевой 

полосы

Компания ANDRITZ Sundwig 

GmbH, входящая в группу Andritz 

Metals, получила заказ от фирмы 

ELVAL S.A. Hellenic Aluminium 

Industry Greece на поставку много-

функциональной линии для обработ-

ки алюминиевой полосы. После ввода 

в эксплуатацию такой линии эта 

фирма — производитель плоского 

алюминиевого проката в Греции — 

сможет поставлять свою высококаче-

ственную продукцию в полном соот-

ветствии с требованиями заказчиков.

Для удовлетворения требований 

рынка при отделке алюминиевой по-

лосы необходимо выполнить ряд 

операций. Новая многофункцио-

нальная линия отделки ANDRITZ 

Sundwig позволит решить эту задачу. 

В одной линии будет производиться 

размотка, обрезка кромок, правка 

растяжением, резка на мерные длины 

и контроль качества. В линии сочета-

ются такие характеристики как вы-

сокая производительность и мно-

гофункциональность. Рациональ-

ное совмещение отдельных опера-

ций и удачная планировка линии 

позволяют удовлетворить жесткие 

требования по качеству про  дукции.

Компания ANDRITZ Sundwig по-

ставит многофункциональную ли-

нию, проектная рабочая скорость ко-

торой достигает 1000 м/мин, в ком-

плекте со средствами автоматизации 

и приводами.

www.andritz.com

Заказ для фирмы 

Morgardshammar 

Фирма Morgardshammar, продолжая 

модернизацию сортового стана 390, 

начатую в 2009 г. поставкой полных 

комплектов новейших проводок серии 

SR, в 2010 г. получила еще один круп-

ный заказ от Макеевского метал-

лургического комбината (Украина) 

на поставку технологии прокатки-

разделения и соответствующей при-

валковой арматуры для четырехниточ-

ного производства арматурной стали 

размерами 4×8 мм, 4×10 мм и 4×12 мм.

www.morgardshammar.se

Процесс обработки жидкой 

стали вдуванием 

гранулированных и/или 

мелкодисперсных твердых 

материалов

Процесс обработки жидкой стали 

вдуванием гранулированных и/или 

мелкодисперсных твердых материа-

лов (углерода, известняка, CaSi, гра-

нул Al и др.) запатентован фирмой 

STEIN Industrie Anlagen, Германия.

Четырехниточный блок Slitbox 

конструкции фирмы Morgardshammar

Участвует в МЕТЕС 2011, Дюссельдорф/Германия
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Процесс разработан с целью опти-

мального использования сырьевых ма-

териалов на первичной и вторичной 

стадиях выплавки стали и ее обработки 

в жидком состоянии, а также проведе-

ния оптимальной утилизации шихто-

вых материалов для раскисления, обе-

зуглероживания, десульфурации и 

легирования стали в ванне.

Гранулированные и/или мелкоди-

сперсные твердые материалы вдувают 

в сталь при выпуске плавки из кон-

вертера или электродуговой печи и 

при разливке в разливочный ковш, а 

также в зону шлаковой летки при об-

работки стали в ковше.

Используя принцип пневматическо-

го транспорта с контейнером, вдувае-

мый материал с помощью транспорти-

рующего газа (аргона или азота) пере-

мещается по системе трубопроводов и 

гибких патрубков и подается через за-

крепленное сопло в требуемую зону.

Емкость контейнера для пневмо-

транспорта выбирают в зависимости 

от размеров металлургического агре-

гата и количества материала, вдувае-

мого за один рабочий цикл. Обычно 

емкость составляет от 1000 до 2000 л.

Сопло для вдувания, изготовленное 

из стали без покрытия, имеет практи-

чески неограниченную стойкость, так 

как располагается на расстоянии до 1 м 

от зеркала ванны жидкого металла.

По результатам успешных испытаний 

установили, что интенсивность вдувания 

может достигать 300 кг/мин; при этом не 

возникают какие либо негативные эф-

фекты ни в металлургическом агрегате, 

ни в жидкой стали. Наилучшие результа-

ты были получены при вдувании частиц 

размером 1–3 мм (максимальный размер 

не должен превышать 6 мм из сообра-

жений быстрой абсорбции в ванне).

Преимущества разработанного про-

цесса приведены ниже:

— более высокий процент утилизации 

шихтовых материалов;

— меньшие капиталовложения в обо-

рудование (по сравнению с фурма-

ми с жаростойким покрытием, при-

садочной проволокой и устройства-

ми для ее подачи);

— более строгий контроль неметалли-

ческих включений (Al
2
O

3
);

— пониженный расход алюминия как 

раскислителя (взамен углерода);

— меньший расход огнеупоров в раз-

ливочном и промежуточном ковшах.

www.sit-2000.com

Сканирующие лазерные 

триангуляционные датчики 

вместо системы следящих 

камер

Фирма Arcelor Mittal выдала заказ 

фирме LAP на поставку лазерной 

оптической системы позициониро-

вания балочных заготовок для своего 

завода Esch Belval в Люксембурге. 

Система предназначена для измере-

ния длины и определения положе-

ния балочных заготовок на подаю-

щем рольганге печи с шагающими 

балками в линии стана для прокатки 

свайных профилей. Новая система 

гарантирует оптимальную загрузку 

печи на протяжении всего рабочего 

цикла. 

В системе использованы два скани-

рующих триангулометрических дат-

чика расстояния Antaris, которые рас-

полагаются над рольгангом, слева и 

справа от печи. 

При поступлении на рольганг более 

длинных балочных заготовок их пе-

редние и задние торцевые концы од-

новременно сканируются двумя дат-

чиками. Сведения о длине и позиции 

балочных заготовок на рольганге по-

ступают в компьютер. Укороченные 

заготовки проталкиваются к механи-

ческому упору, который выдвигается 

на рольганге в случае необходимости. 

Датчик Antaris определяет длину ба-

лочной заготовки, измеряя расстоя-

ние между упором и свободным тор-

цом заготовки.

После измерения длины оператор 

печи с шагающими балками переме-

щают заготовку в позицию оптималь-

ной загрузки, основываясь на резуль-

татах непрерывных измерений поло-

жения ее торцевого конца, которые 

проводятся лазерными датчиками и 

отражаются на дисплее в режиме ре-

ального времени.

Сканирующие датчики Antaris за-

менят систему линейного лазерного 

сканирования и матричных камер, ко-

торые определяют длину и позицию 

балочной заготовки с помощью алго-

ритма обработки изображений.

Новое решение значительно проще, 

так как сканирующие датчики Antaris 

требуют только однократной кали-

бровки — при запуске системы. Новые 

сканирующие датчики имеют возмож-

ность саморегулирования при измене-

нии условий освещения и цвета по-

верхности, что исключает необходи-

мость постоянного регулирования па-

раметров обработки изображений, и 

по сравнению с предыдущей системой 

фирмы LAP сокращает объем работ по 

калиброванию и техническому обслу-

живанию.

Технические условия предусма-

тривают точность измерений длины 

и позиционирования балочной за-

готовки на входном рольганге печи 

в пределах ± 10 мм. В любой момент 

заданную точность измерений си-

стемы можно проверить и откали-

бровать с помощью контрольного 

калибрующего эталона. Сканирую-

щие датчики Antaris защищены кор-

пусами от воздействия внешних 

воздушных потоков, поэтому не 

требуют регулярного технического 

обслуживания. Воздушная среда, в 

которой работают датчики, создает-

ся двумя нагнетающими установка-

ми, подающими отфильтрованный 

до инструментального класса чисто-

ты воздух.

www.lap-laser.com

Транспортные средства

в черной металлургии

Рабочий персонал и оборудование 

металлургических цехов нередко стал-

киваются с необходимостью работы в 

экстремальных условиях, связанных с 

перемещением шлака, имеющего тем-

пературу 1300 оС, с жидкой сталью, 

негабаритными и сыпучими грузами, 

изделиями длиной в несколько метров, 

горячими слябами или многотонны-

ми рулонами. Транспортные системы 

фирмы KAMAG Transporttechnik GmbH 

& Co. KG специально разработаны с 

учетом требований металлургической 

промышленности и широко применя-

ются в повседневной практике пла-

вильных и металлообрабатывающих 

цехов. Они рассчитаны на работу в 

горячих и запыленных цехах под боль-

шими нагрузками.

Специальные транспортные сред-

ства фирмы KAMAG используют во 

всем мире при реализации современ-

ных технологических процессов и 

призводстве продукции высшего ка-

чества. Надежность в повседневной 

работе, высокая грузоподъемность и 

долговечность превращают эти транс-

портные средства в важный элемент 

современной логистики.
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Фирма KAMAG, основанная в 1969 г., 

располагается в швабском городе Ульм. 

История транспортных средств высокой 

грузоподъемности тесно связана с фир-

мой KAMAG и ее дочерними фирмами 

SCHEUERLE и NICOLAS, входящими в 

группу фирм, принадлежащую про-

мышленнику из Хайлбронна О. Реттен-

майеру. В рамках группы TII — Transport 

Industry Interna tional — подразделение транс-

портных средств высокой грузоподъемности 

занимает лидирующие позиции на мировом 

рынке.

www.kamag.com

Технология вдувания ПУТ

для российских доменных печей 

Евраз Групп

Евраз Групп выбрала технологию вду-

вания пылеугольного топлива (ПУТ) ком-

пании Paul Wurth S.A., Люксембург, и 

разместила заказы на проект и поставку 

установок помола и сушки угля и вдува-

ния пылеугольного топлива для домен-

ных печей заводов в Нижнем Тагиле и 

Новокузнецке.

По контракту компания Paul Wurth по-

ставит все основное оборудование, вклю-

чая мельницы для помола угля, установки 

вдувания со статическим распределением 

пылеугольного топлива, а также ком-

плектные системы управления и автома-

тизации.

Новая технология будет внедрена на 

двух доменных печах (суточной произ-

водительностью 6900 т чугуна каждая) 

ОАО «Нижнетагильский металлургиче-

ский комбинат» в Нижнем Тагиле и на 

трех доменных печах (общей суточной 

производительностью 18700 т чугуна) 

ОАО «Западно-Сибирский металлургиче-

ский комбинат» в Новокузнецке. Уста-

новки будут спроектированы с удельным 

расходом до 200 кг ПУТ на тонну чугуна.

Технология вдувания ПУТ позвоолит 

улучшить эффективность доменного про-

цесса и увеличить производительность 

печей, достигнуть значительной экономии 

металлургического кокса. Пылеугольное 

топливо как дополнительный восстанови-

тель в большой объеме заменит природ-

ный газ. 

Установки планируют ввести в эксплуа-

тацию в 2012 г. Проект будет выполняться в 

тесном сотрудничестве с Евраз Групп, а 

также с российскими проектными организа-

циями и поставщиками оборудования, стро-

ительными и монтажными компаниями. 

www.paulwurth.com
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