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Новости фирм

Двойной юбилей GeGa

В 2010 г. компания GeGa празднует 

45 годовщину со дня основания. Осно-

вателю компании Хорсту Карлу Лотцу 

в этом же году исполняется 75 лет.

В 1965 г. Хорст Карл Лотц основал 

фирму GeGa Lotz GmbH, головное 

предприятие которой находится в 

Валлау под Франкфуртом-на-Майне. 

В настоящее время к интернацио-

нальной компании GeGa принадле-

жат десять дочерних предприятий.

В качестве одного из ведущих про-

изводителей в области газовой резки, 

огневой зачистки и удаления грата 

компания GeGa является неотъемле-

мой частью мирового рынка стале-

плавильного производства.

С сентября 2009 г. руководство 

компании GeGa было передано груп-

пе управляющих, состоящей из Джа-

стина Дж. Виллота (CEO) и сыновей 

Хорста Карла Лотца: Маттиаса Лотца 

(COO) и Тобиаса Лотца (CFO). Осно-

ватель фирмы Хорст Карл Лотц уча-

ствует в новой управляющей группе в 

качестве консультанта.

www.gega.de

Трудные времена закаливают, 

а закалка — это хорошо

Некоторые печи для термообработ-

ки имеют размер городского дома. 

Новая печь компании Ipsen (Titan) 

может разместиться в гараже и отли-

чается особым удобством для управ-

ления и энергетической эффектив-

ностью.

При закалке металлов (чаще всего 

стали) их структура изменяется в ре-

зультате использования нагрева с по-

следующим быстрым охлаждением с 

целью повышения механической 

проч ности.

Фирма Ipsen из Клеве (Германия), 

являющаяся лидером в области тер-

мообработки, предлагает привлека-

тельное техническое решение — 

новую вакуумную печь Titan. Простая 

и компактная конструкция печи, а 

также простота в эксплуатации дела-

ют ее практически идеальной для раз-

личных областей применения при ис-

ключительной мобильности. Эти ка-

чества позволяют считать печь Titan 

оптимальным выбором для металлур-

гических предприятий, стремящихся 
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расширить диапазон предлагаемых 

ус луг, и для металлообрабатывающих 

цехов автомобилестроительных заводов.

Монтаж печи Titan отличается про-

стотой и выполняется в течение одно-

го рабочего дня. Печь поступает на 

предприятие заказчика уже предвари-

тельно смонтированной на колесной 

платформе и может быть перемещена 

на рабочее место при помощи вилоч-

ного погрузчика. В процессе эксплуа-

тации печь Titan  легко настраивается 

на режим, оптимальный для выполне-

ния конкретного задания.

Петер Ланкес, руководитель фирмы 

Ipsen International GmbH, объясняет, 

что «любой человек, способный запу-

стить домашнюю посудомоечную ма-

шину, не будет испытывать проблем с 

настройкой и эксплуатацией печей 

Titan. Мы считаем эти печи самым 

крупным шагом вперед со времени 

изобретения вакуумных печей». Тех-

ническая привлекательность заклю-

чается в том, что стальная продукция, 

нагреваемая в безвоздушном вакууме, 

не подвергается окислению или появ-

лению цветов побежалости в ходе тер-

мообработки.

Терминал печи Titan оборудован 

17-дюймовым монитором, имеет ин-

терфейс с высокой степенью интуи-

тивного управления со стороны поль-

зователя, а также возможность работы 

на 21 языке и все стандартные изме-

рительные системы. Он может быть 

запрограммирован на выполнение 

более 1000 стандартных режимов за-

калки, которые непосредственно от-

слеживаются на мониторе и регистри-

руются. 

Восьмигранная нагревательная ка-

мера печи Titan обладает достаточным 

пространством (450×450×610 мм) и 

максимальной технологической гиб-

костью для различных видов загружа-

емых материалов. Клиенты фирмы 

Ipsen могут также  отметить гибкость 

цен: печь Titan можно заказать по 

привлекательной цене или арендовать 

непосредственно на фирме.

Компактность, доступность и гибкость 

— это новая печь Titan фирмы Ipsen.

www.ipsen.de

Начало эксплуатации 

второго бесконусного 

загрузочного устройства 

фирмой voestalpine 

Stahl GmbH

Фирма voestalpine Stahl GmbH, 

Линц, 12 марта 2010 г. успешно возоб-

новила эксплуатацию доменной печи 

№ 5 с новым загрузочным устрой-

ством. В ходе модернизации фирма 

Z&J Technologies GmbH (Германия) 

заменила старую двухконусную систе-

му на новую систему с бесконусным 

загрузочным устройством (No-Bell 

Top System). Такая система представ-

ляет собой новую разработку устрой-

ства для загрузки шихты в доменные 

печи и является уже второй на данном 

заводе; первая система No-Bell Top 

System была введена в эксплуатацию 

Новости фирм
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на доменной печи № 6 завода фирмы 

voestalpine Stahl GmbH в Линце 1 сен-

тября 2009 г. Установленная система 

оборудована устройством быстрой за-

мены наклонного желоба в течение 

двух часов. Компактность нового за-

грузочного устройства обеспечивает 

простоту замены двухконусной систе-

мы без существенных изменений в 

самой доменной печи.

www.zjtechnologies.de

Замена изотопных и 

рентгеновских установок 

лазерными системами

Новая лазерная система обеспечи-

вает независимое измерение свойств 

материала

Фирма LAP вводит в эксплуатацию 

новое поколение лазерных измерите-

лей толщины для станов холодной 

прокатки полосы. Такие измерители 

являются экономичной альтернати-

вой радиометрическим системам. Из-

мерения показали, что новые измери-

тели CALIX гарантируют точность 

± 0,4 мкм (2 σ) в полном измеритель-

ном диапазоне 0,02—30 мм. 

Системы CALIX работают пол-

ностью независимо в отношении 

свойств полосы, поэтому нет необхо-

димости во вводе каких-то данных по 

химическому составу или плотности 

материала полосы или в хранении 

такой информации в базе данных, как 

это предусмотрено при использова-

нии радиометрических методов.

Прохождение расстояния до изме-

ряемого объекта занимает около 2 мс, 

что является существенным преиму-

ществом по сравнению с  радиоме-

трическими системами, в которых 

скорость сканирования составляет 

40–60 мс. Лазерная система способна 

генерировать профили толщины по 

всей длине полосы с высоким разре-

шением. Высокая частота измерений 

позволяет интегрировать данные си-

стемы в быстродействующие измери-

тельные комплексы.

Фирма LAP изготавливает системы 

CALIX с длиной штанги до 1300 мм. 

Таким образом, измерители могут 

охватывать центральную часть поло-

сы шириной 2000 мм. Изменение 

температуры окружающей среды не 

влияет на точность измерений. Даже 

50-градусный перепад температур 

дает погрешность не более ± 0,25 мкм. 

Так как измерительная рама очень 

компактна (системе требуется всего 

300 мм пространства в линии прокат-

ки), действующие радиометрические 

установки могут быть заменены без 

реконструкции прокатного оборудо-

вания.

Мощность лазерной установки со-

ставляет всего 1 МВт (для лазера 

класса 2), поэтому участие сотрудни-

ка, отвечающего за радиационную 

безопасность, не требуется. Таким об-

разом, использование системы CALIX 

исключает необходимость каких-то 

мероприятий по защите от ионизиру-

ющей радиации. 

www.lap-laser.com

Расширение фирмой Danieli 

Automation собственного 

предложения с включением 

нового принципа трех «Q» 

Качество, количество, быстрота 

(Quality, Quantity, Quickness) являются 

ключевыми факторами в металлурги-

ческой промышленности.

Новости фирм

Компактная система CALIX может быть 

легко установлена в рабочее положение 

для сканирования

С-образная рама жесткой конструкции 

является надежным местом для 

размещения измерительных датчиков 

(на рисунке показана система 

с длиной штанги 1000 мм)
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Новый принцип трех «Q» представ-

ляет собой всеобъемлющий набор 

функций, которые охватывают весь 

цикл сталеплавильного и прокатного 

производств, начиная с подачи сырья 

и кончая отправкой готовой продук-

ции, обеспечивая достижение целей, 

обозначенных тремя «Q» — качество, 

количество и быстрота. 

Качество продукции, стабильное и 

постоянное во времени, достигается с 

помощью систем автоматизации и 

сложных систем оперативного отсле-

живания. Системы и математические 

модели, разрабатываемые фирмой 

Danieli Automation, улучшают каче-

ство готовой продукции, а системы 

оперативного отслеживания могут ис-

пользоваться для ее сертификации.

Количество — это высокая и ста-

бильная во времени производитель-

ность. Для того чтобы гарантировать 

требуемый уровень производитель-

ности, концепция системы автомати-

зации предусматривает самые пере-

довые решения для специфических 

аспектов технологических процессов 

и полную линию комплексных си-

стем автоматизации для комплектно-

го технологического или механиче-

ского оборудования: автоматизиро-

ванные и воспроизводимые опера-

ции значительно увеличивают произ-

водительность.

Быстрота и способность быстро ре-

агировать на изменения являются не-

преложным требованием настоящего 

времени. Благодаря гибкости систем 

автоматизации и управления техноло-

гическими процессами, быстрая реак-

ция системы на требуемые изменения 

или на нештатные ситуации может 

надежно осуществляться непосред-

ственно оператором. 

Комплекс три «Q» — это результат 

40-летней деятельности в области 

автоматизации предприятий по про-

изводству стали. Каждый его компо-

нент представляет собой совокуп-

ность устройств и функций, которые 

являются последним словом техни-

ки именно в этой области. Компо-

ненты позволяют внедрить техноло-

гические «ноу-хау» и знания особен-

ностей производства, полученные 

при разработке группой Danieli в те-

чение последних лет в различных 

областях металлургии, начиная от 

получения металлизованных окаты-

шей путем прямого восстановления 

и кончая процессами выплавки/ра-

финирования/разливки стали, а 

также прокаткой и финишной обра-

боткой длинномерного и плоского 

проката.

www.dca.it
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