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Компания LOESCHE 

получила первый заказ

из Индии на мельницу

для установки вдувания 

пылеугольного топлива

Компания LOESCHE имеет более 

чем 25-летний опыт в области изготов-

ления мельниц для помола угля и в про-

изводстве генераторов горячего газа с 

камерой сгорания LOMA для установок 

вдувания пылеугольного топлива 

(ПУТ), применяемых на сталеплавиль-

ных заводах. До настоящего времени 

компания осуществила поставку более 

60 мельниц заказчикам по всему миру. 

В сентябре 2013 г. LOESCHE вышла на 

новый рынок, получив заказ от частно-

го индийского производителя стали  — 

компании Bhushan Power & Steel Ltd. 

на мельницу для изготовления ПУТ для 

ее комплекса в Ренгали (Rengali), в штате 

Орисса (Orissa).

Заказ включает проектировку, по-

ставку и шефмонтаж угольной мель-

ницы LM 23.2 D, которая будет уста-

новлена на участке помола и сушки 

угля для изготовления ПУТ и вдува-

ния в доменную печь № 2 на сталепла-

вильном заводе компании Bhushan. 

В этот проект также входит изготовле-

ние генератора горячего газа с каме-

рой сгорания LOMA®, который будет 

предназначен для сушки пылевидного 

угля во время процесса помола. 

Двухвалковая мельница LM 23.2 D 

обычно имеет входную мощность  

450 кВт, а также опорную поверхность 

диаметром 7,5 м и помольный стол диа-

метром 2,3 м. Производительность при 

помоле твердого угля 42 т/ч до тонины 

продукта 25 % R 88 мкм с содержанием 

влаги в нем менее 1 %.

Важным компонентом системы 

помола угля станет генератор горяче-

го газа LOMA® LF 16-L, который 

будет поставлен дочерней компанией 

фирмы LOESCHE — Loesche Thermo-

Pro zess GmbH, специализирующейся 

на высокотемпературных технологи-

ях. Камера сгорания будет оснащена 

многосопловой горелкой, которая по-

зволит использовать газообразное то-

пливо доменной печи для основной 

горелки камеры, а коксовый газ будет 

применен для начала работы. При вы-

ходной мощности основной горелки  

5630 кВт, этот агрегат будет подавать 

горячий газ температурой 310 оC на 

выходе к мельнице. Горячий газ слу-

жит как для сушки угля, так и для 

инертизации мельницы.

Фирма LOESCHE при заключении 

договора гарантировала весьма сжа-

тые сроки выполнения работ — по-

ставка основных конструкторских и 

предварительных чертежей, включая 

данные о нагрузках, должна быть про-

изведена в течение первых шести ме-

сяцев, а поставка самого оборудова-

ния запланирована на конец 2014 г.

www.loesche.com
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Установка удаления пыли 

KSK со 100%-ной 

утилизацией тепла

Компания KSK GmbH в настоящее 

время ведет разработку инжиниринго-

вого проекта — заказа по реализации 

водоохлаждаемой камеры удаления 

пыли для системы пылеподавления, 

способствующей утилизации остаточ-

ных пылей предприятий черной метал-

лургии. При этом компания KSK ис-

пользует хорошо зарекомендовавшую 

себя камеру горения с водоохлаждае-

мыми несущей конструкцией и ее 

быстро заменяемыми изнашивающи-

мися элементами.

Новизна этой концепции — утили-

зация отводимой тепловой энергии 

газов, которая на 100 % используется 

для нагрева промывочной воды, не-

обходимой для агрегата обработки. 

Плановая мощность установки 

после полной реализации проекта 

составит 1 МВт.

www.k-s-k.de

Новая разработка

компании VELCO, 

Германия, — манипулятор 

для торкретирования

типа MobiGUN, переданная 

металлургической 

компании в Центральной 

Италии

Новый манипулятор MobiGUN – 

это надежная в эксплуатации четы-

рехколесная установка с дизельным 

двигателем, телескопическим мани-

пулятором с гидроуправляемой стре-

лой и электромеханической торкре-

тирующей головкой. Прежде можно 

было торкретировать только один 

агрегат, так как торкретировочный 

робот было необходимо зафиксиро-

вать вблизи печи. Манипулятор 

MobiGUN можно использовать для 

ремонта любых печей, поскольку он 

является самоходным агрегатом, и 

его легко транспортировать мосто-

вым краном. Его необходимо только 

соединить шлангами с системами 

водоснабжения и подачи торкрети-

ровочной смеси. После установки 

манипулятора MobiGUN перед 

печью, готовой к ремонту, и выдви-

жения стрелы над ней оператор 

может покинуть кабину и выполнить 

ремонтные работы посредством дис-

танционного управления. Торкрети-

ровочная головка поворачивается на 

360о и опускается/поднимается на 

90о. Размеры балки позволяют про-

водить ремонтные работы на любых 

печах, даже самых больших. Следо-

вателно, MobiGUN можно считать 

экономичным устройством широко-

го применения.

На протяжении более 40 лет ком-

пания VELCO поставляет свои меха-

низмы по всему миру. К достоин-

ствам компании можно отнести 

концепцию учета конкуретных тре-

бований заказчиков в конструкциях 

устройств и ее специализацию на 

механизированных устройствах для 

черной металлургии. Продукцию 

компании отличают постоянно вно-

симые усовершенствования, инно-

вации и полная реализация техниче-

ских условий заказчиков. Портфель 

заказов компании включает три типа 

важнейших механизмов: торкрети-

ровочные машины, торкретировоч-

ные роботы и пневматические ин-

жекционные системы.

Более подробную информацию 

можно найти на сайте компании: 

www.velco.de 

Новые измерителные 

устройства PROFILEMASTER® 

и STEELMASTER®

для контроля размеров

и профиля изделий

в линии стана 

Изготовители бесшовных и сварных 

труб, прутков и профилей могут исполь-

зовать калибры компании ZUMBACH 

(Швейцария) улучшенной конструк-

ции, которые обладают еще большими 

преимуществами.

�� Новый большой PROFILEMAS-

TER® модели SPS 800-S8 применим 

для измерений в линии стана горя-

чих и холодных профилей круглого 

сечения диаметром до 600 мм или 
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фасонных профилей размером до 

550 мм. Работа прибора основана на 

принципе технологии светоделения 

и компьютерного зрения.

 Релевантные размеры можно 

ввести в программу и затем не-

прерывно отслеживать в ходе 

технологического процесса. Ти-

повое применение этих прибо-

ров — в процессах горячей де-

формации бесшовных труб и 

разно образных профилей, холод-

нокатаных и сварных труб, полу-

ченных электросваркой методом 

сопротивления, а также на участ-

ках контроля качества бесшо-

вных и сварных труб, профилей и 

прутков.

 Системы PROFILEMASTER® до-

ступны в различном исполнении 

в зависимости от требований за-

казчика и вида продукции. Эти 

приборы наилучшим образом 

приспособ лены для непрерывных 

измерений и мониторинга разме-

ров и поперечного сечения профи-

лей, изготовленных из стали, ме-

таллов, пластика и резины.

� Новые серии измерительных 

калибров STEELMASTER® 

для измерения профилей в 

горячем и холодном состоя-

ниях основаны на принципе 

лазерного сканирования, в 

настоящее время они выпол-

няют до 12000 измерений за 

1 с, в них использована техно-

логия CSS (Calibra ted Single 

Scan). В результате достига-

ется высокая точность при 

быстром бесконтактном из-

мерении диаметра, овально-

сти и ширины/высоты при 

рабочих скоростях до 100 м/с 

и выше.

Калибры STEELMASTER® 

бывают в различных испол-

нениях: статическом (модели 

SMS), вибрационном (моде-

ли SMO) или вращающемся 

(модели SMR) для диаметров 

до 500 мм.

www.zumbach.com

Компания Siempelkamp 

впервые обратилась

к прокатке колец

Крефельд, 31 марта 2014 г. 

Впервые за историю своего 

существования компания 

Siempelkamp спроектировала 

и изготовила стан для прокатки колец. 

Перед вводом в промышленную экс-

плуатацию он прошел различные ис-

пытания на заводе в Крефельде. В на-

стоящее время стан находится в про-

цессе поставки заказчику — ОАО «Ме-

таллургический завод «Электросталь» 

(Россия).

На кольцепрокатном стане можно 

получать кольца диаметром до 4000 мм 

и высотой до 600 мм из стали и других 

металлов, например никелевых, тита-

новых и алюминиевых сплавов. Он 

может развивать радиальное и осевое 

усилия по 6300 кН каждое. 

Компания Siempelkamp поставляет 

(кроме собственно прокатного стана) 

полностью гидравлическую систему и 

средства автоматизации технологиче-

ского процесса. Испытания в Кре-

фельде показали, что стан не только 

соответствует требованиям заказчика, 

но и по некоторым параметрам даже 

превосходит их. Высокая точность об-

работки гарантируется контрольной 

системой Sicoroll, которую компания 

Siempelkamp специально разработала 

для прокатки колец.

Исчерпывающие расчеты, выпол-

ненные с использованием метода ко-

нечных элементов, гарантируют высо-

кую усталостную прочность механиче-

ских конструкционных элементов. Это 

утверждение подкреплено тем фак-

том, что станины для конических вал-

ков, которые испытывают высокие 

механические напряжения, изготовле-

ны цельнолитыми (без сварных швов).

Конструкторы компании Siem pel-

kamp обратили особое внимание на 

сокращение общих затрат; в частно-

сти, в качестве деталей, испытывающих 

высокие рабочие нагрузки (например, 

зубчатые колеса и шестерни), приме-

нены стандартные. Для заказчика это 

означает сокращение расходов, так 

как упрощаются ремонтные работы, и 

запасные детали можно приобрести 

без проблем.

www.siempelkamp.com

Компания

Mayo Engineering Ltd.

Компания Mayo Engineering Ltd. 

специализируется на поставках и об-

служивании оборудования для литья 

по выплавляемым моделям.

Вместе с дочерней компанией 

Modtech Machines она осуществляет 

PROFILEMASTER® SPS 800-S8

Сегодня цена – не самое главное.
Есть явные преимущества для Вас в случае оказания 
доверия проверенной технологии на основе самого 
лучшего обслуживания и самой глобальной поддержки 
из всех доступных вариантов.

Мы в компании Thermatool делаем  все для обеспече+ 
ния наших клиентов нужными видами оборудования, 
технического обслуживания и поддержки с целью 
производства труб и трубных изделий лучшего качества.

Реклама



поставки и монтаж оборудования 

для ведущих заводов многих стран 

мира. Выбор предприятий можно 

объяснить тем, что брэнд Mayo 

Engineering — синоним качества, хо-

рошего обслуживания, своевремен-

ных поставок и доступных цен.

Номенклатура предлагаемого 

компанией оборудования включает:

– машины Modtech для инжекти-

рования воска с усилием 0,06–

4,50 МН;

– машины Modtech для инжекти-

рования керамических сердечников 

с усилием 0,06–1,50  МН;

– автоматизированные системы и 

оборудование Modtech Shell Room;

– автоматизированные системы и 

установки Modtech KAWAS;

– автоклавы Energy Pack для уда-

ления воска;

– индукционные печи Magnalenz 

мощностью 10–6000 кВт;

– машины для выбивки стержней 

Modtech;

– машины и системы дробеструй-

ной очистки Indabrator;

– автоматизированные устрой-

ства Modtech для обрезки и шлифов-

ки литников.

Компания Mayo Engineering 

также заменяет устаревшее обору-

дование для литья по выплавляе-

мым моделям и предлагает обслу-

живание любой из новых машин, 

установленных компанией.

Предлагаемое компанией обору-

дование спроектировано в Велико-

британии, работает по современ-

ным технологиям и имеет иннова-

ционные особенности. Например, 

Modtech изготовила самые большие 

в мире инжекторы, Magnalenz по-

строила несколько индукционных 

печей с максимальной энергетиче-

ской эффективностью, автоклавы 

Energy Pack весьма продуктивно 

предотвращают растрескивание от-

ливок.

Компания Mayo Modtech в пар-

тнерстве c KUKA Robotics system 

может найти решение большинства 

проблем, связанных с автоматизаци-

ей литейного производства.

Компания участвовала в создании 

многих участков литья по выплавляе-

мым моделям, снабдила их оборудо-

ванием и технологией, обеспечив 

условия для производства деталей 

различного назначения — от автомо-

бильной до аэрокосмической про-

мышленности, и располагает потен-

циалом для обслуживания рынка 

России и других близлежащих стран.

Представитель компании в 

России — AB Universal (Москва) 

www.mayoengineering.com

Группа Thermatool 

установила 

трубоэлектросварочный 

агрегат на заводе компании  

Marcegaglia UK

Группа Thermatool недавно за-

вершила поставку и монтаж высо-

кочастотного полупроводникового 
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сварочного агрегата с управлением от 

инвертора тока (CFI) на заводе 

Dudley Marcegaglia UK в West Midland 

(Великобритания).

Полупроводниковый сварочный 

агрегат мощностью 200 кВт установ-

лен компанией Marcegaglia UK в рам-

ках проекта модернизации цеха элек-

тросварных труб. М. Томас (Mark 

Thomas), начальник производствен-

ного отдела компании Marcegaglia 

UK, поясняет: «Решение о модерни-

зации было принято после долгих и 

непростых дискуссий с оценками 

различных вариантов, в которых при-

няла участие и группа Thermatool. 

Группа предоставила возможность 

ознакомиться с разными вариантами, 

и уже после первых поизводственных 

оценок стало ясно, что принято пра-

вильное решение, и предпочтение от-

дано наилучшему варианту».

Инженеры группы Thermatool, 

чтобы помочь операторам и обу-

чить их, постоянно находились на 

монтажной площадке,  а также 

чтобы в случае необходимости 

провести обслуживание оборудо-

вания на протяжении всего пери-

ода монтажа и приемно-сдаточных 

испытаний. В. Хайн (Wayne Hine), 

директор группы Thermatool по 

продажам, заметил: «Пополнение 

оборудования на участке сварки 

труб и профилей компании 

Marcegaglia UK  высокочастотным 

полупроводниковым сварочным 

агрегатом CFI, поставленным 

группой Thermatool, позволит уве-

личить объем производства про-

дукции за рабочую смену, а также 

эффективно воспроизводить па-

раметры работы сварочного узла, 

что обеспечит получение продук-

ции улучшенного качества».

После ввода в эксплуатацию  

сварочного агрегата CFI на заводе 

компании Marcegaglia UK группа 

Thermatool продолжает обучение 

производственного персонала в 

своем европейском центре обслужи-

вания в Basingstoke, чтобы гаранти-

ровать максимальную производи-

тельность при изготовлении элек-

тросварных изделий.
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