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В 2011 г. государственная металлур-

гическая компания Туниса El Fouladh 

(Société Tunisienne de Sidérurgie El 

Fouladh), расположенная в Мензель-

Бургиба, выдала компании Sime через 

главного итальянского подрядчика 

заказ на электрооборудование и си-

стему управления, обеспечивающие 

оптимизацию работы агрегатов ковш-

печь (АКП). Компания Sime, Италия, 

специализируется на интегрирован-

ных системах и внедряет их на пред-

приятиях черной металлургии разных 

стран мира с 1970 г. Компания разра-

батывает, изготавливает и поставляет 

электрическое оборудование и конт-

рольно-измерительную аппаратуру, а 

также средства автоматизации и си-

стемы автоматизированного управле-

ния технологическими процессами.

Основной целью проекта, выпол-

ненного для компании El Fouladh, 

была поставка системы контроля и 

регулирования электродов, разрабо-

танной компанией Sime и получившей 

Система контроля и регулирования электродов, разработанная компанией Sime – Sime ECS,
это динамическая система, обеспечивающая полную автоматизацию регулирования положения
электродов и проведение диагностики в режиме реального времени для электродуговых печей
и агрегатов ковш-печь. Программное обеспечение может быть адаптировано к условиям каждого 
предприятия и может быть использовано в виде отдельного пакета программ или интегрировано
в существующий блок программ автоматизированного управления. Система вносит свой вклад
в более эффективное использование энергии и, следовательно, в сокращение расходов в электро-
сталеплавильном производстве.
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название Sime ECS. Эта система раз-

работана на основе богатого опыта, 

накопленного при работе несколь-

ких подобных цехов в разных стра-

нах мира. Система Sime ECS — пол-

ностью автоматизированная цифро-

вая система, однако оператор в 

любой момент имеет возможность 

перейти на ручное управление.

Система подразделяется на три 

идентичных независимых блока, каж-

дый из которых контролирует один 

электрод. В функции каждого блока 

входит поддержание стабильности 

«электрической» рабочей точки, пред-

варительно выбранной на характери-

стических кривых системы «трансфор-

матор – печь». Таким образом, изме-

няя скорость подачи электродов и тем 

самым позицию электродов, регуля-

тор поддерживает силу тока и напря-

жение в электрической дуге (импе-

данс – полное сопротивление – дуги) 

на максимально возможном стабиль-

ном уровне и с максимальным при-

ближением к их заданным значениям 

I0 и V0 (Z0). Такая стратегия регули-

рования обеспечивает полный ди-

намический контроль соответствия 

фактических и заданных параметров. 

Основные функции системы Sime 

ECS следующие:

 цифровой контроль перемещения 

электродов;

 регулирование импеданса дуги 

путем измерения силы тока и на-

пряжения на электродах с исполь-

зованием эффективных преобразо-

вателей постоянного тока;

 

контроль тока дуги;

 предварительная установка задан-

ных значений силы тока и напря-

жения на электродах, а также дру-

гих установочных параметров, на-

пример коэффициентов усиления 

(усиление по току GI, усиление по 

напряжению GV);

 интерфейс, снабженный програм-

мами автоматизации и мониторин-

га работы печи.

Все релевантные параметры, необ-

ходимые для четкого мониторинга 

процесса в режиме реального време-

ни, отображаются на пульте управле-

ния, который также включен в номен-

клатуру поставляемого оборудования. 

Наиболее важные данные и параме-

тры отражаются на дисплее: характе-

ристики первичных контуров (напри-

мер, сила тока, напряжение, активная 

и реактивная мощность, cos�) и элек-

тродов (например, сила тока, напря-

жение, импеданс, мощность, ско-

рость, излучение), а также сигнализа-

ция об аварийных ситуациях.

Высокая энергетическая 

эффективность

и сокращение расходов

Сталеплавильное производство, 

как и другие виды современных энер-

гоемких производств, стремится улуч-

шить показатели энергетической эф-

фективности при проектировании и 

эксплуатации предприятий, а также 

свести к минимуму производствен-

ные расходы. Компания Sime ECS 

вносит свой вклад в достижение этих 

целей. При разработке описанного 

выше проекта АКП реализованы сле-

дующие важнейшие технологические, 

энергетические и природоохранные, а 

также экономические преимущества:

 улучшены условия работы печи;

 снижены показатели, характеризу-

ющие энергопотребление;

 максимальная производительность 

при сохранении высокого каче-

ства;

 технологические преимущества (рав-

но мерная радиация, меньший износ 

электродов, меньшие повреж де ния 

печи);

-  снижены оперативные производ-

ственные расходы, в частности из-за 

уменьшения объема ремонтных работ;

-  короткий срок окупаемости.

Следует отметить следующий не-

маловажный фактор: снижение энер-

гопотребления означает также умень-

шение загрязнения окружающей сре-

ды и возможность получения соответ-

ствующих государственных поощре-

ний. Все эти преимущества могут 

быть распространены и на другие 

типы цехов. В частности, для электро-

дуговых печей еще одной важной за-

дачей является сокращение времени 

от выпуска до выпуска плавки и даль-

нейшее уменьшение расхода энергии 

на производство единицы продукции 

и сокращение расходов, достигаемое 

при реализации этих мероприятий.

Компания Sime ECS вносит свой 

вклад в оптимизацию сталеплавиль-

ных процессов путем повышения эф-

фективности энергопотребления. 

Экран пульта управления для оператора АКП Пульт управления гидравлической системой перемещения 

электродов АКП


