
Металлургическое производство и технология, № 1/2016

Словенская металлургическая ком-

пания Acroni, d.o.o., входящая в группу 

SIJ — Slovenian Steel Group, является 

одним из ведущих в Европе производи-

телей толстых листов из коррозионно-

стойких сталей, получаемых прокаткой 

на четырехвалковом стане. Компания 

специализируется также на производ-

стве плоского проката из электротехни-

ческих и специальных сталей, постав-

ляемого в горяче- или холоднокатаных 

рулонах, толстых листов и холоднофор-

мованных профилей, преимущественно 

для изделий специального назначения. 

Завод компании Acroni расположен в 

Есенице, примерно в 60 км северо-

восточнее столицы страны — Любляны.

Недавно одноручьевая слябовая 

установка непрерывной разливки 

стали (УНРС) была подвергнута ради-

кальной модернизации, которую выпол-

нила компания Primetals Technologies. 

Были заменены головная часть УНРС 

и направляющая система; вместо них 

были установлены новые узлы и систе-

мы, а также применены новые пакеты 

технологических программ.  УНРС от-

носится к установкам радиального 

типа (радиус 10,36 м) и имеет проект-

ную производительность 515 тыс. т/год. 

С начала 2015 г. на модернизированной установке непрерывной разливки стали 
компании Acroni, Словения, получают также заготовки из износостойкой стали 
марки X120Mn12. В настоящее время компания планирует добавить аргоно-
кислородный конвертер к своему оборудованию для проведения процессов
вторичной металлургии.

Primetals Technologies, Ltd., a joint 

venture of Siemens, Mitsubishi 

Heavy Industries and Partners; 

Лондон, Великобритания

Контакт: www.primetals.com

Эл. почта:

rainer.schulze@primetals.com

Производство слябов из стали марки Х210 Mn12 

с отличной микроструктурой и высоким 

качеством поверхности на предприятии 

компании ACRONI
УДК 669.18.046.518:621.746.5.047

Установка непрерывной разливки слябов компании Acroni, недавно модернизированная компанией Primetals Technologies
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Марочный сортамент разливаемых 

сталей включает средне- и высоко-

углеродистые, перитектические, кон-

струкционные, микролегированные и 

коррозионностойкие стали классов 300 

и 400, а также кремнистые стали. По-

лучаемые слябы имеют толщину от 200 

до 250 мм и ширину от 800 до 2120 мм.

Пакет технологических 

программ гарантирует 

получение слябов 

требуемого качества

Износостойкие стали марок, подоб-

ных X120Mn12, теперь также могут 

быть подвергнуты разливке на УНРС 

радиального типа. Прежде из стали 

этой марки получали слитки разлив-

кой в изложницы или заготовки лить-

ем на вертикальных УНРС. Разливка 

таких сталей на радиальных УНРС 

стала возможной благодаря примене-

нию оптимизированных решений го-

ловной части и направляющих узлов 

УНРС, а также благодаря примене-

нию новых пакетов технологических 

программ. Температурный профиль 

металла в ручье и объем воды, требуемой 

для вторичного охлаждения на любом 

участке по длине ручья, могут быть 

рассчитаны по модели охлаждения с 

помощью автоматизированной дина-

мической системы Dynacs уровня 2. 

По результатам расчетов определяют 

оптимальные режимы вторичного 

охлаждения и точку полного затверде-

вания металла в ручье. Технология мяг-

кого обжатия DynaGap Soft Reduction 

позволяет улучшить однородность 

внутренней структуры металла и по-

лучать слябы высшего качества. Дан-

ный эффект достигается благодаря 

точной установке конусности валков в 

зоне окончательного затвердевания 

металла в ручье, рассчитанной авто-

матизированной системой Dynacs, что 

позволяет избежать осевой сегрега-

ции. Это является важнейшим аспек-

том технологии производства проката 

из стали марки X120 Mn12, так как за-

готовки из этой стали должны подвер-

гаться ультразвуковой дефектоско-

пии, при которой осевая сегрегация 

является отбраковочным критерием. 

Кроме того, динамическая модель 

охлаждения Dynacs уровня 2 обеспе-

чивает равномерное и оптимальное 

охлаждение слябов по всей ширине, 

что сводит к минимуму вероятность 

образования поверхностных дефектов 

типа угловых или поперечных тре-

щин. Плотное размещение тянущих 

валков в направляющих устройствах, 

наряду с системой контроля мениска 

LevCon, гарантирует стабильность ме-

ниска, что является вторым важным 

условием получения высококачествен-

ной поверхности заготовки. Кроме 

того, напряжения в непрерывнолитом 

слябе могут быть сведены к минимуму 

в результате непрерывного распрям-

ления отлитой заготовки. Это также 

оказывает положительное влияние на 

микроструктуру заготовки и качество 

ее поверхности.

Дополнительные агрегаты 

для проведения процессов 

вторичной металлургии 

увеличат производственную 

мощность

До последнего времени нерафини-

рованную сталь, выплавленную в 

электродуговой печи, подвергали 

вакуум-кислородному обезуглерожи-

ванию в конвертере емкостью 90 т. Так 

как длительность такой обработки 

при выплавке коррозионностойких 

сталей значительно больше, чем для 

углеродистых сталей, то этот участок 

оказался «узким местом» технологи-

ческого процесса. Решением такой 

ситуации послужит установка аргоно-

Новый аргонокислородный конвертер запланировано ввести в эксплуатацию в начале 

2017 г.
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кислородного конвертера, который 

позволит повысить как производ-

ственную мощность металлургическо-

го завода, так и его производственную 

гибкость. Дополнительным преиму-

ществом такого конвертера является 

низкий уровень выхода в шлак леги-

рующих элементов (например, хрома) 

и возможность использования более 

дешевых марок феррохрома с более 

высоким содержанием углерода в ка-

честве легирующей добавки.

Компания Primetals Technologies 

осуществит конструирование и изго-

товление основных компонентов 

вакуумно-кислородного конвертера 

и системы пылеочистки сталеплавиль-

ного цеха. Компания также будет про-

водить надзор за ходом строи тельно- 

монтажных и пусконаладочных работ. 

Новая система транспортирования 

шихтовых материалов в конвертер 

будет встроена в действующую систе-

му. В лист поставок входят также 

средства автоматизации, специально 

разработанные для подобных конвер-

теров. Таким образом, гарантируется 

эффективное использование шихто-

вых материалов и минимальное 

время обработки плавки. Конвертер 

оборудован демпферной системой 

привода, которая снижает вибрации 

при продувке и уменьшает механи-

ческие напряжения, возникающие 

во всем оборудовании конвертера, 

вплоть до фундамента. Запатентован-

ная система позволяет уменьшить 

износ деталей и сократить ремонтные 

расходы, одновременно продлевая 

срок службы оборудования цеха. Си-

стема пылеочистки, которая будет 

сооружена одновременно с конверте-

ром, будет не только гарантировать, 

что выбросы не превосходят допу-

скаемый уровень, но также повысит 

энергетическую эффективность и 

улучшит охрану труда на производ-

ственном участке.

Проект будет осуществляться кон-

сорциумом во главе со словенской 

компанией Esotech d.d., Веленье, ко-

торая отвечает за строительные и 

монтажные работы, а также поставку 

оборудования для водоподготовки и 

водоочистки. Новый цех планируют 

ввести в эксплуатацию в начале 

2017 г.
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