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Компания Primetals Technologies 

предлагает новую систему регулиро-

вания электродов Melt Expert для опе-

раторов электродуговых печей и агре-

гатов ковш-печь. Новая система, соз-

данная на основе более чем 35-летнего 

опыта работы с системами регулиро-

вания электродов Arcos и Simelt, объе-

диняет преимущества предшествовав-

ших систем. Использованные в систе-

ме новые решения (например, ключе-

вые индикаторы производитель ности 

(Key Performance Indicators – KPI), кон-

троль состояния производственного 

оборудования, изготовленные в соот-

ветствии с требованиями заказчиков 

интерфейсы, а также детализирован-

ные стратегии контроля) гарантиру-

ют наиболее эффективную органи-

зацию производства. Алгоритмы ав-

томатизированного адаптационного 

регулирования позволяют умень-

шить энергопотребление и повысить 

эффективность процесса плавки. Си-

стема выбирает режим плавки и адап-

тирует параметры процесса к конкрет-

ным условиям, что способствует повы-

шению производительности. Чтобы 

гарантировать высокую надежность 

системы в неблагоприятных условиях 

производственной среды, основное 

внимание при разработке уделяли ее 

устойчивости к внешним воздействиям. 

Система Melt Expert окупается менее 

чем за 9  мес. В действующих плавиль-

ных цехах и участках компания Primetals 

Technologies предлагает заменить име-

ющуюся аппаратуру, чтобы перевести 

системы Arcos и Simelt на новую тех-

нологию.

Встроенная контроллерная 

платформа

Система Melt Expert базируется на 

встроенной контроллерной платфор-

ме, где она разделяется на ветвь про-

граммируемых логических контролле-

ров (ПЛК) и ветвь персональных ком-

пьютеров (ПК). Таким образом, новая 

концепция объединяет преимущества 

обеих платформ, касающиеся их про-

изводственной гибкости, устойчиво-

сти к внешним воздействиям и вы-

числительных ресурсов, необходимые 

для проведения быстрых и сложных 

расчетов, а также для работы высоко-

динамичных интерфейсов «человек–

машина». Передача управляющего сиг-

нала осуществляется через ветвь ПЛК, 

что упрощает интеграцию новой 

систе мы в сеть автоматизированных 

устройств. Модули интеллектуального 

интерфейса обеспечивают быстрое и 

точное сопоставление поступающей 

информации с заданными параметрами.

Информация, поступающая в базу 

данных от гидравлических, механиче-

ских и электрических систем, сопо-

ставляется с фактическими рабочими 

Новая система Melt Expert автоматически регулирует режим процесса плавки и при 
необходимости адаптирует параметры процесса к конкретным условиям. Это способ-
ствует повышению производительности. Чтобы гарантировать высокую надежность 
системы в неблагоприятных условиях производственной среды, основное внимание 
уделяли ее устойчивости к внешним воздействиям.

Primetals Technologies, Ltd., a joint 

venture of Siemens, Mitsubishi 

Heavy Industries and Partners; 

Лондон, Великобритания

Контакт: www.primetals.com

Эл. почта: 

rainer.schulze@primetals.com

Новая система регулирования 
электродов, позволяющая
уменьшить расход энергии
и повысить эффективность плавки
УДК 669.187.2.036.61:621.365.22

Сенсорный дисплей нового дизайна, обеспечивающий простой и быстрый доступ

к релевантной информации о ходе процесса







ПРОИЗВОДСТВО СТАЛИ 9‹‹‹

Металлургическое производство и технология, № 1/2016

ПРОИЗВОДСТВО СТАЛИ

условиями. Так происходит постоян-

ный мониторинг процесса системой 

контроля электродов и связанными с 

ней вспомогательными системами. 

Так называемые проверки работоспо-

собности происходят автоматически, 

через регулярные интервалы времени. 

При этом функционирование измери-

тельных цепей и выходных электриче-

ских контуров проверяется без нару-

шения хода технологического процес-

са. Непрерывный сбор поступающей 

информации в сочетании с ее анали-

зом и выявлением долгосрочных тен-

денций позволяет обнаруживать от-

клонения и нарушения процесса на 

чрезвычайно ранних стадиях и пред-

сказывать возможность аварийных 

ситуаций, прежде чем они возникнут.

Исходя из конкретных параметров 

процесса, его регулируемые параме-

тры (установочные реперные точки 

или коэффициенты усиления кон-

троллеров) автоматически адаптиру-

ются к этим параметрам. Длина дуги 

изменяется в соответствии с требова-

ниями процесса. Это приводит к по-

вышению эффективности плавления 

и снижению расхода энергии. Новый 

алгоритм исключает обрывы дуги и 

увеличивает ввод энергии на стадии 

прожигания. Комплексная система 

линеаризации коэффициентов усиле-

ния в модели преобразует отдельные 

механические характеристики печи и 

унифицирует контрольные цепи. 

Таким образом упрощается установка 

параметров, что приводит к более бы-

строму запуску процесса и ускорению 

оптимизации его параметров. Стан-

дартные функции защиты дуги также 

включены в систему наряду с более 

современными модулями (например, 

с модулем предотвращения вибрации 

электродов).

Обработанная информация 

в соответствии с различными 

потребностями заказчиков 

на дисплеях

Специализированная целевая 

группа ориентирована на разработку 

дисплеев, отражающих обработан-

ную информацию в соответствии с 

различными потребностями заказчи-

ков, связанными с управлением пла-

вильным цехом, техническим обслу-

живанием электрического/механиче-

ского оборудования, работой опера-

торов и др. Разработанные дисплеи 

поддерживают процессы настройки и 

оптимизации параметров, которые 

выполняют специалисты-технологи. 

Регулярные ревизии упрощаются 

благодаря особому характеру техни-

ческого обслуживания. Современ-

ный сенсорный экран обеспечивает 

быстрый и простой доступ к реле-

вантной информации о ходе процес-

са и отражает ключевые параметры: 

расходные показатели, длительность 

плавки и качество регулирования в 

форме соответствия реперным точ-

кам. В случае значительного отклоне-

ния от нормальных параметров про-

цесса на дисплей выдается соответ-

ствующая информация. Для полно-

стью автоматизированного регулиро-

вания процесса необходимы и могут 

быть применены дополнительные па-

кеты программ, например для регу-

лирования вспенивания шлака, ста-

дии расплавления и теплового балан-

са печи.

Выводы

Преимущества новой системы ре-

гулирования электродов в электроду-

говых печах и агрегатах ковш-печь за-

ключаются в уменьшении потребле-

ния энергии и повышенной эффек-

тивности плавки благодаря алгорит-

мам автоматического адаптивного 

регулирования. Система отличается 

высокой надежностью, так как при ее 

разработке основное внимание уделя-

ли стабильности и устойчивости к 

внешним воздействиям в неблагопри-

ятных условиях производственной 

среды. Качество регулирования про-

цеса обеспечивается с помощью дис-

плеев, разработанных специализиро-

ванной группой, а также сложных 

программ сбора и оценки информа-

ции. Срок окупаемости системы — 

менее 9 месяцев.

Магнитные техноло

гии будущего!!!
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