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В тяжелые для экономики времена

необходимо на каждом предприятии

и на каждой установке отыскивать

скрытые потенциалы экономии из�

держек производства. При требова�

тельных технологических цепочках,

как, например, при производстве ста�

ли, выявить возможности экономии

особенно тяжело. Тем не менее суще�

ствует ряд технологических ступеней,

на которых могут быть минимизиро�

ваны издержки производства. Приме�

ром является травление горячеката�

ной полосы, проводимое с целью уда�

ления окалины после горячей прокат�

ки. На этой ступени технологического

процесса благодаря применению ин�

гибиторов можно значительно умень�

шить расход кислоты.

Ингибиторы травления, как, на�

пример, ADACID от компании

KEBO, применяются в температур�

ной области до 90 оС для соляной ки�

слоты (HCl) или до 110 оС для серной

кислоты (H
2
SO

4
) (табл. 1). В много�

численных применениях было пока�

зано, что, например, при непрерыв�

ном травлении с использованием со�

ляной кислоты в результате примене�

ния ингибитора ADACID 328 можно

сэкономить 0,42 евро на 1 т стали.

При годовом объеме производства

2 млн. т экономия затрат составит

840 тыс. евро в год. Одновременно с

этой актуальной экономией издержек

производства применение ингибито�

ров предоставляет также дополни�

тельные технические преимущества.

Качество металлопродукции стано�

вится выше, так как обеспечивается

получение светлых и чистых поверх�

ностей. Потери стали при травлении

при величине ингибирования до 98 %

значительно снижаются. При этом не

возникают поры и перетравы.

Уменьшается также образование

пены. Выделение водорода снижает�

ся, таким образом эмиссия на рабо�

чем месте остается в пределах допус�

тимых МАК�значений. Обслуживаю�

щий персонал подвергается меньше�

му риску. Вентиляционные системы

могут иметь меньшие размеры. Инги�

биторы компании KEBO не оказыва�

ют отрицательного влияния на систе�

мы регенерации кислот.

Ингибиторы 

для коррозионной 

защиты и очистки

После травления ингибиторы кор�

розии (KEBOCOR) применяются в

процессе промывки и как пассиви�

рующее вещество (NEUTRACID) для

последующей обработки сталей в ки�

слоте. KEBOCOR и NEUTRACID

предоставляют длительную коррози�

онную защиту во время промежуточ�

ного складирования.

Для обезжиривания и очистки

стальной продукции свои услуги

предлагает KEBOCLEAN в качестве

временной коррозионной защиты. С

группой продукции KEBOSOL в рас�

поряжение предоставляются травиль�

ный обезжириватель в хлористоводо�

родных растворах и для снижения во�

дородного охрупчивания, вспомога�

тельное средство для разбавления

ванн и активаторы травления для ус�

корения процесса.

В названных выше продуктах речь

идет об основных группах из сорта�

мента немецкого производителя

KEBO (Keller & Bohacek), Дюссель�
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Ингибиторы травления являют�

ся важным вспомогательным

технологическим средством,

используемым для того, чтобы

получить при травлении горя�

чекатаной стальной полосы

преимущества с точки зрения

издержек производства. Одно�

временно с актуальной эконо�

мией затрат применение инги�

биторов дает дополнительные

технические преимущества. Ка�

чество металлопродукции ста�

новится выше, так как дости�

гаются светлые и чистые

поверхности. Кроме того, сни�

жаются потери стали при трав�

лении и отсутствуют поры 

и перетравы, уменьшается

пенообразование.

ADACID1тип Травление Температура, Рекомендации
о
С (макс.) по применению, кг/м3

HV 42 Серная кислота 100 1 

VP 1140 Серная кислота 110 0,1 – 0,25

VP 1112 Серная кислота 110 0,25 – 1,0

337 Соляная кислота 55 0,25 – 1,0

328 Соляная кислота 90 0,25 – 1,5

329 Соляная кислота 90 0,25 – 1,0

Таблица 1.  Универсальные ингибиторы для травильных установок при производстве

стальной продукции (выборка из сортамента компании KEBO)



дорф. Предприятие располагает иссле�

довательской лабораторией, в которой

на основе образцов продукции разра�

батываются и опробываются для каж�

дого конкретного технологического

случая применения индивидуальные

формулы, которые затем используют�

ся при соблюдении всех норм качества

на собственных производственных ус�

тановках. При проведении крупных

технических опытов на производстве

сотрудники филиала предприятия ста�

новятся соратниками пользователя

(совет, деятельность и собственные ла�

бораторные анализы). 
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