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В рамках проводимых мероприя�

тий по увеличению объема производ�

ства стали и доведению его к концу

2009 г. до 6,25 млн. т/год фирма Isde�

mir, Турция, завод которой располо�

жен в Искендеруне (провинция Ха�

тай) на Средиземноморском побе�

режье, расширяет и модернизирует

свои производственные мощности.

Для удовлетворения возросшей пот�

ребности в коксе в связи с сооруже�

нием новой доменной печи были

введены в эксплуатацию две новые

коксовые батареи № 5 и 6, позволив�

шие увеличить производство кокса с

1,2 до 2,4 млн. т/год. Это потребовало

расширения и модернизации дей�

ствующих мощностей по обработке

побочных продуктов коксового про�

изводства для возможности перера�

ботки возросших объемов образую�

щегося коксового газа.

Заказ на разработку этого проекта

получила фирма Siemens VAI Metal

Technologies. Заказ включал изготов�

ление и поставку механического обо�

рудования, контрольно�измеритель�

ной аппаратуры, электрооборудова�

ния, средств автоматизации, а также

надзор за монтажом и вводом в экс�

плуатацию. Центральной частью про�

екта является новая система автома�

тизации и контроля за ходом техноло�

гического процесса.

Уровень 1 автоматизированной

системы управления включает систе�

му Simatic PCS7 DCS с полным ре�

зервированием, гарантирующую ра�

боту цеха практически без простоев.

Уровень 2 имеет систему статисти�

ческого контроля процесса, которая

позволяет фиксировать и анализиро�

вать накопленную информацию и да�

ет возможность оператору непрерыв�

но оптимизировать ход процесса. Все

показатели, характеризующие ход

процесса, высвечиваются на цент�

ральном пульте управления (рис. 1),

что повышает возможности монито�

ринга технологического процесса.

Располагая точной и релевантной

информацией о ходе процесса, обс�

луживающий персонал может до�

биться максимально эффективного

извлечения аммония, бензола, толуо�

ла, ксилола (диметилбензола), ка�

менноугольной смолы из коксового

газа. Программное обеспечение раз�

работано с учетом возможности на

более раннее обнаружение наруше�

ний хода технологического процесса

или работы оборудования.
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Металлургическая фирма

Isdemir, Турция, в связи с

увеличением объемов

получаемого коксового газа

расширила и модернизировала

действующие мощности 

по переработке побочных

продуктов коксового

производства. Две линии по

переработке коксового газа,

действующие на заводе в

настоящее время, позволили

повысить производительность

переработки с 70 тыс. до

140 тыс. м3/ч. Фирма ежегодно

извлекает и продает примерно

40 тыс. т сульфата аммония,

45 тыс. т каменноугольной

смолы и 30 тыс. т бензола.

Рис. 1. Пульт управления цеха по переработке побочных продуктов коксохимического

производства



Совершенствование 

механического 

оборудования

Проект предусматривал также мо�

дернизацию и монтаж механического

оборудования, в частности, установку

пескоструйной очистки и замену труб

на десяти действующих холодильни�

ках системы первичного охлаждения

газа, монтаж двух новых холодильни�

ков первичного охлаждения. Башни

первичного охлаждения газа также

были реконструированы: добавлены

две новые секции с фильтрами и сис�

темами дозирования химикатов. Во�

семь смолоосадителей были пол�

ностью обновлены, в процессе их ре�

конструкции использовали только ка�

меры существующих установок. Вся

система вытяжки газов была подверг�

нута капитальному ремонту с целью

соответствия ее пропускной способ�

ности возросшим объемам обрабаты�

ваемого газа.

Оборудование участков производ�

ства сульфата аммония и сушки было

полностью демонтировано. На этих

участках были созданы реконструиро�

ванные производственные линии,

включающие три новых абсорбера ам�

мония и две независимые линии

кристаллизации. Три серийных скруб�

бера для неочищенного бензола, уста�

новленные в каждой из двух незави�

симых линий, позволили повысить их

производительность. Кроме того, бы�

ла полностью перестроена линия изв�

лечения неочищенного бензола. Два

новых высокоэффективных отстой�

ника для жидких стоков и смолы так�

же были установлены в расчете на воз�

росшую производительность. Участок

очистки жидких стоков от аммония

был реконструирован с целью более

полного выделения аммония, что поз�

волило увеличить объем его произво�

дства и выполнить жесткие требова�

ния, связанные с охраной окружаю�

щей среды. Существующие башни для

окончательного охлаждения были де�

монтированы и заменены новыми с

системами фильтрования и химичес�

кого дозирования. Кроме того, была

сооружена новая система отвода сточ�

ных вод, а линия биологической

очистки жидких стоков была подверг�

нута капитальному ремонту и приве�

дена в соответствие с ужесточенными

природоохранными нормами.

Выводы

Металлургическая фирма Isdemir,

Турция, расширила и модернизировала

действующие мощности по переработ�

ке побочных продуктов коксового про�

изводства. В настоящее время на заводе

фирмы действуют две полураздельные

линии для обработки газа, производи�

тельность которых повышена с 70 тыс.

до 140 тыс. м3/ч (н. у.) коксового газа.

Это расширило возможности фирмы

Isdemir по извлечению и продаже суль�

фата аммония, каменноугольной смо�

лы и бензола. В то же время значитель�

но сократились вредные выбросы в ок�

ружающую среду. Тщательный монито�

ринг и регулирование процесса гаран�

тируют высокую эффективность рабо�

ты цеха и повышенный уровень безо�

пасности. Сертификат на коммерчес�

кую деятельность предприятия был

подписан в феврале 2008 г. Производ�

ственные испытания завершены в но�

ябре 2008 г., а акт окончательной при�

емки подписан в январе 2009 г. 
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