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Пуск пластинчатого 

конвейера компании 

AUMUND для горячего 

агломерата

на металлургическом 

комбинате Tata Steel

в Эймёйдене, Нидерланды

На металлургическом комбинате в 

Эймёйдене на севере Нидерландов за-

вершился успешный ввод в эксплуата-

цию пластинчатого металлического 

конвейера KZB-S 2400/250/6 компа-

нии AUMUND. Данная конвейерная 

система   производительностью 250 т/ч 

специально разработана в Райнберге 

на заводе компании AUMUND для 

транспортировки железорудного агло-

мерата на кольцевой охладитель агло-

мерационной фабрики концерна Tata 

Steel. Металлургический комбинат Tata 

Steel IJmuiden ежегодно производит 

около 7 млн. т высококачественной 

стали для автомобилестроения, строи-

тельства и других отраслей.

Еще в 2008 г. компания AUMUND 

Fo
..

rdertechnik получила первый заказ 

от концерна Tata Steel (в то время 

Corus). Вибрационные конвейеры, 

которые перемещали агломерат от 

агломерационных машин на охлади-

тель, были изношены, и в рамках ком-

плексной программы модернизации 

было запланировано решение данной 

проблемы. Из-за высокой степени из-

носа вибрационные конвейеры требо-

вали постоянного ремонта и замены 

лотков. Так как на пластинчатых кон-

вейерах, в отличие от вибрационных, 

материал не движется относительно 

транспортирующих единиц (ячеек, 

лотков), было решено использовать 

пластинчатые конвейеры компании 

AUMUND. Выбор конвейерной систе-

мы компании AUMUND Fo
..

rdertechnik 

обусловлен большим опытом компа-

нии в изготовлении конвейеров для 

горячего и высокоабразивного сыпу-

чего материала.

После смены владельца комбината   

в Эймёйдене проект по замене вибра-

ционных конвейеров снова встал на 

повестку дня.

Особые условия монтажа на пло-

щадке и конфигурация конвейеров 

привели к выбору пластинчатого кон-

вейера компании AUMUND с шири-

ной ячеек 2400 мм. Кроме того, кон-

вейерная система работает в условиях 

высоких температур, которые могут  

повлиять на срок службы ее узлов и, 

особенно, приводного блока.

В отличие от традиционного реше-

ния, специалисты компании AUMUND 

применили вариант расположения 

привода на натяжной станции. Благо-

даря перемещению места установки 

привода исчезла угроза воздействия 

высоких температур на его узлы на 

разгрузочной стороне конвейера. До-

полнительная установка частотного 

преобразователя позволила варьиро-

вать скорость транспортировки.

Конвейер был  смонтирован в еди-

ный транспортируемый модуль, от-

правлен на площадку и установлен на 

агломерационной фабрике с помо-

щью крана. В результате время мон-

тажных работ на площадке и связан-

ное с этим время остановки производ-

ства были минимизированы.

С вводом в эксплуатацию новой 

конвейерной системы компания Tata 

Steel ожидает повышения произво-

дительности фаб рики и снижения 

эксплуатационных затрат благодаря 

сокра щению объема работ по техни-

ческому обслуживанию и потребле-

нию энергии.

Подобные конвейерные системы 

компании AUMUND были также уста-

новлены на комбинатах ArcelorMittal в 

Бремене (Германия) и voestalpine в 

Линце (Австрия). В настоящее время 

реализуются и другие проекты.

www.aumund.com

Правительство России 

присудило почетную 

награду Генриху Вайссу, 

председателю

и исполнительному 

директору группы

компаний SMS

Правительство и Президент Рос-

сийской Федерации наградили председа-

AUMUND

SMS

ООО «НЛМК-Калуга»

ZUMBACH Electronic AG

Danieli Morga
о

rdshammar

Loesche

Reining Heissku
..

hlung

Siempelcamp

Keller MSR

Пластинчатый конвейер AUMUND, Tata 

Steel, IJmuiden (©Tata Steel)



TOKAI ERFTCARBON

TOKAI ERFTCARBON GmbH

Aluminiumstraße 4
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P.O. Box 100263
41486 Grevenbroich
Germany

 +49 21 81 / 49 52 - 100
 +49 21 81 / 49 52 - 252

 www.tokai-erftcarbon.com
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теля группы компаний SMS Г. Вайсса 

(Heinrich Weiss) орденом Почета за его 

выдающиеся заслуги на протяже-

нии десятилетий в области развития 

российско-германских отношений.  

Награда была вручена 2 мая 2013 г. 

в Берлине послом России в ФРГ 

В. М. Гри ниным (на фото).

Группа компаний SMS, созданная 

Г. Вайссом, за последние 45 лет по-

строила в России многочисленные за-

воды и прокатные станы для произ-

водства продукции из стали и алюми-

ния. Начав свою деятельность в 1969 г. 

в качестве исполнительного директо-

ра дочерней компании SMS, Г. Вайсс 

заключил в Москве договор на соору-

жение рудника. Далее последовали 

крупные проекты в черной металлур-

гии и алюминиевой промышленности 

СССР, выполненные в 1970–1980-х 

годах. Деловые связи между странами 

укрепились после 2000 г. Только за 

последние 10 лет группа компаний 

SMS привлекла заказчиков из России 

на общую сумму инвестиций более  

3,5 млрд. долл. США.

Большое внимание Г. Вайсс уделяет 

развитию долгосрочных политических 

отношений, особенно в 1982–2012 гг., 

когда он выступал в роли члена Коми-

тета по экономическим связям с Вос-

точной Европой, а в последние годы 

(2008–2012 гг.) — президента германско-

российской торговой палаты.

www.sms-siemag.com

ООО «НЛМК-Калуга»: 

испытания нового стана

для прокатки арматурных

и мелкосортных профилей

ООО «НЛМК-Калуга» утвердило 

результаты предварительных  испы-

таний мелкосортного стана с высо-

кой производственной гибкостью, 

поставленного и смонтированного 

компанией SMS Meer. Испытания 

проходят в соответствии с согласо-

ванным графиком. Цех произво-

дительностью 1 млн. т/год, полно-

стью поставленный компанией SMS 

Meer, отличается современными тех-

нологическими решениями, исполь-

зуемыми для производства мелко-

сортных профилей. В числе харак-

терных особенностей производст-

венного процесса можно отметить 

подогревательную печь с системой 

Prometheus™ оптимизации и опера-

тивного управления, систему HSD® 

высокоскоростной двухниточной про-

катки (проектная скорость прокатки 

50 м/с), встроенные в линию стана 

систему правки и резки и магнит-

ный штабелёр.

Автоматизированная система управ-

ления станом также разработана ком-

панией SMS Meer.

Сортамент проката включает круг-

лые профили, уголки, швеллеры, 

легкие балки и другие облегченные 

профили.

STEIN Industrie-Anlagen
Hagener Straße 20 - 24
D-58285 Gevelsberg
Germany

Телефон: +49 / (0) 2332 / 9206-0
Телефакс: +49 / (0) 2332 / 62015
Эл. почта: stein@sit-2000.com
Интернет: www.sit-2000.com

INJECTIONbTECHNOLOGY

•

•

•
•

•
•
•

Пневматические конвейерные,
дозирующие и инжекционные системы

Индивидуальные и экономически эффективные
технические решения и системы

Развитие специальных производственных технологий
по требованиям заказчиков

Технология многоточечного вдувания MPIPat. для вспенивания шлака

Технология вдувания сверху TIPPat. для установок печь"ковш
и ковшей для  науглероживания или легирования
без использования огнеупорной фурмы

Технология десульфурации для стали и чугуна

Комплексные услуги от проектирования до ввода в эксплуатацию

Длительный срок службы = меньшее техническое обслуживание =
повышенная производительность, т. е. гибкая труба с огнеупорной
футеровкой
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Прокатный цех будет получать за-

готовку из сталеплавильного цеха с 

6-ручьевой установки непрерывной 

разливки стали, которая в настоящее 

время проходит приемочные испы-

тания.

Ввод в эксплуатацию нового завода 

ООО «НЛМК-Калуга» позволит груп-

пе НЛМК расширить сферу влияния, 

охватив на рынке металлопродукции  

новые области сортамента. Новый 

завод занимает стратегически выгод-

ное географическое расположение в 

80 км от Москвы.

www.sms-meer.com

Систематическое

измерение плоских 

профилей и фасонной 

проволоки надежнее 

визуального контроля

Плоские профили и фасонная 

проволока используются в различ-

ных рабочих средах, и везде к их 

качеству предъявляют высокие 

требования. Установлены весьма 

жесткие допуски на отклонения 

технологических параметров, а по-

верхность холоднокатаных профи-

лей должна быть обработана до вы-

сокого класса чистоты и не иметь 

дефектов.

 Измерение с помощью  лазерной 

технологии

С помощью предложенных лазер-

ных измерительных головок ODAC® 

можно выполнять бесконтактные 

измерения высоты и ширины любо-

го профиля со сверхвысокой скоро-

стью (1200 измерений за 1 с). Скане-

ры с высокой устойчивостью к по-

мехам гарантируют максимальную 

надежность при выявлении ошибок и 

перманентное калибрование. Меха-

низм поворота узла крепления DVW 1 

обеспечивает непрерывные качатель-

ные движения лазерных измеритель-

ных головок ODAC®, закрепленных 

на нем, относительно оси измерения в 

пределах ±2,5; ±5; ±7,5 или ±10 град. 

Такой характер движения лазерных 

измерительных головок, а также ме-

тодика электронного определения 

минимальной релевантной величины 

измеряемого размера гарантируют 

чрезвычайно высокую точность из-

мерений.

Сочетание измерительной головки 

ODAC® с механизмом качания DVO 2 

позволяет увеличить угол поворота до 

±50 град., максимально используя воз-

можности измерения размеров профи-

ля. Результаты измерений с помощью 

измерительной головки ODAC® и ме-

ханизмов качания DVW 1/DVO 2 об-

рабатываются в системе USYS и ис-

пользуются для автоматизированного 

мониторинга производственного 

процесса.

 Измерение с помощью оптического 

метода

Качество продукции можно также 

оценить с помощью  системы обра-

ботки избражений профиля, постро-

енных по результатам измерений. Ком-

пания ZUMBACH Electronic AG пред-

лагает бесконтактные  высокотехно ло-

гичные системы измерения профилей 

PROFILEMASTER® PMM 30/50/80, 

которые можно установить как в 

технологической линии стана, так и 

вне ее. Мегапиксельные гигабитовые 

камеры CCD Ethernet используют 

Поворотный механизм DVW 1 с лазерной 

измерительной головкой ODAC®

Ш

 

Тел. Факс

Валколитейный завод Coswig GmbH является 
современным заводом литейного производства 
высококачественных отливок, используемых 
выдающимися промышленными группами во 
всем мире. На основе широкого диапазона наших 
изделий мы можем гарантировать каждому 

клиенту оптимальное решение его специаль- 
ных требований. Наряду с многими другими 
изделиями мы производим прокатные валки и 
бандажи для станов горячего проката, поршни 
и плунжеры, а также фасонные изделия для 
всех видов применений.
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для построения размерных полей проката диаме-

тром 30, 50 или 80 мм. От одного до шести модулей 

«лазер/камера» непрерывно измеряют поперечное 

сечение движущегося профиля. Мощный процес-

сор на базе персонального компьютера дополняет 

образы, частично созданные камерой и представ-

ленные в виде сочетания прямых и кривых линий, 

и воспроизводит моментальное изображение по-

перечного сечения профиля. В результате все реле-

вантные размеры (ширина, высота, толщина, углы 

и радиусы) совмещаются и создают полную карти-

ну поперечного сечения профиля.

www.zumbach.com

Компания

Morga
o

rdshammar AB

Компания Danieli Morga
o

rdshammar занимает 

лидирующие позиции в области производства на-

правляющей валковой арматуры для прокатных 

станов по производству длинномерной продукции. 

Компания разработала и предлагает на мировом 

рынке широкую номенклатуру направляющих про-

водок, используемых при прокатке различных про-

филей — от катанки диаметром 5,5 мм до сортовых 

профилей, прокатываемых на мелко-, средне- и 

крупносортных станах.

Новые  роликовые проводки серии 1100 обе-

спечивают увеличение срока службы технологиче-

ского инструмента и экономичность процесса 

прокатки. Эти проводки дополнены новыми раз-

работанными вспомогательными приспособлени-

ями для их прецизионной установки на стане с 

использованием оптико-механических методов. 

Также разработана новая конструкция опорных 

брусьев для проводок в прокатных клетях, повы-

шающая стабильность и точность прокатки. Более 

подробные сведения представлены в новых ката-

логах компании.

www.mh-guides.com

Поставка генераторов горячего газа 

компании Loesche в Австрию

Компания Ku
..

ttner GmbH & Co. KG заказала ком-

пании Loesche для своих клиентов в Австрии сразу 

два генератора горячего газа LF 18-L.

Инжиниринговая компания Ku
..

ttner является дав-

ним клиентом компании Loesche GmbH. Она раз-

рабатывает комплексное оборудование для метал-

лургической и литейной промышленности, а также 

для энергетики и экологических технологий и цвет-

ной металлургии. Для проекта концерн Siemens VAI 

Metals Tochnologies Ltd Ku
..

ttner заказал у компании 

Loesche два генератора горячего газа LF-18 L для 

установки сушки угля, заменившего применявшийся 

ранее дорогостоящий кокс.

Каждый из двух генераторов горячего газа имеет 

тепловую мощность около 8 МВт от сгорания около 

6750 нм3/ч доменного газа.



 

Специально разработанные для сжигания низко-

калорийных газов многотрубные горелки MLB по-

ставляет компания Loesche ThermoProzess GmbH 

(LTP), Гельзенкирхен, которая с 2012 г. является до-

черней компанией Loesche GmbH.

Компания Loesche GmbH уже более ста лет 

успешно разрабатывает и изготавливает генерато-

ры горячего газа, воздушные динамические сепа-

раторы, промышленные мельницы, камерные ло-

пастные затворы и другое оборудование, а также 

занимается  строительством комплексных помоль-

ных установок по всему миру. Компания Loesche 

разрабатывает, проектирует и поставляет  как еди-

ничное оборудование, так и комплексные уста-

новки для цементной промышленности, энерге-

тики, черной и цветной металлургии, горнодобы-

вающей, горнорудной и деревообрабатывающей 

промышленности.

Первые генераторы горячего газа были разработа-

ны, сконструированы и поставлены компанией в 

1960 г. Эти установки выполнены  с огнеупорной фу-

теровкой  и без нее. Выбор конкретного генератора 

зависит от температуры и количества горячих газов, 

необходимых для последующих теп ловых процессов, 

а также от возможности подачи в процесс газов, со-

держащих твердую фазу (например, золу от сжигания 

угольной пыли). Генераторы горячих газов постоянно 

совершенствуются, соответствуют современным зна-

ниям и техническим стандартам. Они отличаются 

полнотой сжигания топлива, а также низким уров-

нем выбросов вредных веществ. Генераторы горячего 

газа компании Loesche идеально подходят для техно-

логии прямой конвективной сушки и применяются, 

например, в комбинации с размольно-сушильными 

установками, сушильными барабанами, сушилками с 

кипящим слоем, поточными трубными сушилками, 

сушилками-грануляторами и др.

Поставка двух генераторов горячего газа LF 18-L 

компании Loesche для проекта Linz Steel Coal была  

запланирована на сентябрь 2013 г.

www.loesche.com

Генератор горячего газа компании Loesche

проектирование
строительство
производство

ввод в эксплуатацию
обслуживание

и поставка запчастей

Входит
в фирму
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Модернизация толкательной

печи № 2 для нагрева слябов на стане 

горячей прокатки полосы № 2 

компании Erdemir, Эрегли, Турция

В конце мая 2012 г. успешно введена в эксплуата-

цию толкательная печь № 2 для нагрева слябов на 

стане горячей прокатки полосы № 2 компании 

Erdemir, Эрегли, после модернизации, проведенной 

компаниями REINING Heissku
..

hlung GmbH & Co. 

KG и Andritz Maerz, Германия, занимающейся  строи-

тельством промышленных печей. Основной целью 

реконструкции была установка системы новых на-

правляющих брусьев и новой крепежной конст рукции 

между направляющими брусь ями и толкателем; также 

предусмат ривалась замена системы охлаждения на-

правляющих брусьев холодной водой на систему ис-

парительного охлаждения с использованием есте-

ственной циркуляции вместо рециркуляционных 

насосов. Зона выдержки металла в печи была мо-

дернизирована путем установки пода с огнеупорной 

футеровкой и соответствующими фундаментами, а 

также продления направляющих брусьев до окна 

разгрузки. В связи с этим заново возвели  боковые 

стенки печи в зоне выдержки, установили новые 

бункеры для окалины и разгрузочное окно, а также 

новую конструкцию днища печи по всей ее длине. 

В зоне выдержки установлены 4 новые боковые го-

релки с непрерывным контролем и регулированием 

их рабочих режимов. Система контроля и регулирова-

ния горелок, а также замк нутая система автоматиче-

ского управления температурой нижней поверхно-

сти сляба в зоне выдержки интегрированы в суще-

ствующую систему управления и визуализации 

уровня 2. Преимущества такой замены заключаются 

в том, что в зоне выдержки нагрев нижней поверх-

ности сляба происходит аналогично нагреву в зоне 

предварительного нагрева и в нагревательной зоне. 

Это повышает возможности подвода энергии к слябу 

и обеспечивает более равномерный подвод энергии к 

верхней и нижней плоскостям сляба. Для улучшения 

равномерности распределения температуры в нагре-

том слябе новые направляющие брусья в зонах 

предварительного нагрева и нагревательной обо-

рудовали металлическими накладками, а в зоне 

Предприятие компании Erdemir, Эрегли, Турция.

Модернизация толкательной печи № 2 в линии стана 

горячей прокатки полосы № 2.

Сооружение новой системы направляющих брусьев

Реклама
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выдержки — накладками специальной конструкции. 

Кроме того, новые направляющие брусья имеют воз-

можность смещения для изменения места  контакта 

между накладками и слябом, что способствует более 

равномерному распределению температуры в слябе.

К настоящему времени печь проработала более 

12 мес с полной рабочей нагрузкой; при этом полно-

стью подтвердились результаты, достигнутые при 

опробовании печи в июне 2012 г., %:

— нагревательная способность

 печи (т/ч) +10

— расход энергии (кВт.ч/т) –15 

— эффект отпечатков

 направляющих

 брусьев ( К) –50

— равномерность

 распределения температуры

 по длине сляба ( К) – 50

Благодаря применению в зоне выдержки пода 

печи, футерованного огнеупорами, с продленными 

направляющими трубами число поверхностных де-

фектов типа плены на горячекатаной полосе, свя-

занных с влиянием опорной поверхности в зоне 

выдержки, значительно сократилось (примерно на 

80 %).

Насыщенный пар, образующийся как побочный 

продукт при испарительном охлаждении направля-

ющих брусьев, в объеме примерно 10 т/ч, поступает 

в сеть паропроводов под давлением 14 бар.

Все приведенные показатели проведенной мо-

дернизации свидетельствуют о положительном эф-

фекте  для компании Erdemir. В связи с этим уже 

разрабатывается проект модернизации нагреватель-

ной печи № 3, аналогичной печи № 2.

www.rh-gmbh.com

Новый стан для прокатки колец 

компании Siempelcamp

Первый кольцепрокатный стан, сконструирован-

ный и изготовленный компанией Siempelcamp, про-

ходит решающие испытания после пробной сборки 

на заводе в Крефельде. В июле 2013 г. компания 

Siempelcamp прокатала первые стальные кольца на 

этом стане, предназначенном для поставки в бли-

жайшее время для ОАО «Металлургический завод 

«Электросталь», Россия. Кольцепрокатный стан 

развивает радиальные и осевые усилия по 6300 кН и 

позволяет прокатывать прецизионные кольца внеш-

ним диаметром до 2500 мм и высотой до 600 мм.

Соорудив этот стан, компания Siempelcamp вновь 

продемонстрировала свою компетентность как по-

ставщика систем и провайдера комплексных реше-

ний, способного проектировать и сооружать прессы 

для всех стадий деформации металлов. Новый стан 

будет прокатывать  кольца из сталей и специальных 

сплавов (например, никелевых, титановых и алю-

миниевых). Кольца, имеющие прямоугольное или 

фасонное поперечное сечение, используют главным 

образом в качестве предварительно напряженных 

Мы агломерируем 
 

и мелочь.

www.koeppern.de

Мы брикетируем, в числе прочего, отходы 

сталеплавильного производства, губчатое железо 

(горячее и холодное), хромовую руду, порошковый 

никель, медный концентрат и другие виды мелочи.

Брикеты используют для загрузки в шахтные печи, 

кислородные конвертeры, печи с вращающимся 

подом, электродуговые печи и другие 

восстановительные или плавильные агрегаты.

Köppern – качество из Германии.

• Современная технология

• „Ноу-хау“ технологического процесса

• Высокая работоспособность

• Быстрая замена валков
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(механическим или термическим ме-

тодом) компонентов в аэрокосмиче-

ской промышленности.

Вскоре после поставок прокатного 

стана предполагается поставка ком-

плекта гидравлических систем, средств 

автоматического управления валками 

и контрольной системы SicoRoll, ко-

торая обеспечит контроль размеров 

заготовок для штамповки в прессах с 

закрытыми штампами.

Кольцепрокатный стан — это уже 

второй агрегат, поставляемый компа-

нией Siempelcamp российскому заказ-

чику ОАО «Металлургический завод 

«Электросталь»; ранее был поставлен  

пресс для прецизионной штамповки 

в закрытых штампах усилием 20 тыс. т. 

В числе других видов продукции этот 

пресс обеспечивает заготовками коль-

цепрокатный стан. Поставки кольце-

прокатного стана планируют завер-

шить к концу 2013 г., а ввод его в экс-

плуатацию намечен на 2014 г.

www.siempelkamp.com

Измерительные приборы 

для бесконтактного 

измерения температуры 

компании KELLER MSR

 Открытие нового офиса компании 

KELLER MSR в Москве

Отдел измерительной техники 

компании Keller MSR, входящий в 

состав  компании Keller HCW, спе-

циализируется на производстве при-

боров для бесконтактного измерения 

температуры.

Более 40 лет в г. Иббенбюрен-

Лагген беке, Германия, компания изо-

бретает, изготавливает, обслуживает и 

продает пирометры.

С целью развития бизнеса компа-

ния Keller MSR открывает представи-

тельства по всему миру. В офисах ком-

пании работает опытный персонал по 

сбыту и сервису  продукции в Индии, 

Китае, Бразилии и Франции.

Для развития бизнеса в России ком-

пания Keller MSR открывает в Москве 

офис ООО «Келлер Восток». В планах 

компании — поиск новых возможно-

стей успешного сотрудничества со ста-

рыми и новыми клиентами в России.

Кроме проблем, связанных со спо-

собом бесконтактного измерения 

температуры, деятельность  инжене-

ров компании Keller MSR связана с 

разработкой технических решений и 

других сложных проблем в этой об-

ласти.

Передовая технология, надежность, 

безопасность и качество «made in 

Germany» — это те неоспоримые преи-

мущества компании Keller MSR, на ко-

торые  ее клиенты всегда могут поло-

житься.

 Новый пирометр

для бесконтактного измерения

расплавленного металла 

Новый переносной пирометр 

серии CellaCast PT 183 для бескон-

тактного измерения температуры рас-

плавленного металла рассчитан на 

длительный срок использования.

Измерение температуры расплава в 

диапазоне 650–1700 оC осуществляет-

ся на безопасном расстоянии.

Новейшая функция автоматиче-

ской регистрации температуры  позво-

ляет выполнять процесс измерений 

полностью в автоматическом режиме, 

показывая фактическую температуру 

на свободной от шлаков и окислов по-

верхности расплавленного металла.

Через несколько секунд, в конце 

процесса измерения, звучит акустиче-

ский сигнал. 

Также особенностью 

пирометра является ре-

акция на прямоуголь-

ное измерительное пятно 

круп ных размеров, кото-

рое значительно облегча-

ет наведение пирометра 

на цель и гарантирует 

точное измерение темпе-

ратуры даже при измене-

нии позиции струи жид-

кого металла.

Уникальная функция 

«светофора» показывает 

в видоискателе опти-

мальное расстояние до 

объекта измерения, что 

значительно облегчает 

управление прибором.

Стоимость прибора 

окупается за короткий 

срок благодаря отказу от 

ранее употребляемых из-

мерительных приборов: 

при использовании спо-

соба бесконтактного из-

мерения температуры на 

решающем этапе произ-

водственного процесса 

дополнительная эконо-

мия достигается за счет 

предотвращения брака из-за недопу-

стимо низкой температуры литья.

Контактное лицо —

Андрей Чепрасов, менеджер по 

продажам.

ООО «Келлер Восток» Бизнес- центр 

MIRLAND 127287, г. Москва, ул. 2-я 

Хуторская, д. 38 а, стр. 9. Ст. метро 

«Дмитровская» или «Динамо». 

Тел.: +7 (495) 664 27 84

Факс: +7 (495) 646 28 34

Эл. почта:

andrej.tscheprassow@keller-msr.ru 

KELLER HCW GMBH Division MSR

KELLER a division of Groupe Legris 

Industries

www.keller-msr.ru 

Переносной пирометр серии

CellaCast PT 183
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