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Электродуговые печи
компании
INTECO

Электродуговые печи, поставляемые компанией INTECO, 
отличаются весьма надежной конструкцией, гарантирующей 
длительную безотказную работу. При этом особое внимание 
уделено удобству технического обслуживания. Расчеты с 
использованием метода конечных элементов, проведенные 
инженерами компании INTECO, позволили исключить 
нежелательные пиковые нагрузки на детали конструкции. 
Особенности и размеры каждой печи определяют с учетом 
конкретных условий ее работы, используемых шихтовых 
материалов, производительности и сортамента выплавля-
емых сталей. Вопросы подачи рабочей мощности к печи 
также решают с учетом конкретных требований заказчика 
в зависимости от заданной продолжительности плавки и 
оптимизируют в соответствии с особенностями локальной 
электрической сети. Кроме того, печь хорошо сочетается с 
системой предварительного нагрева скрапа INTECO EPC.
Инновации в области механического и электрического обору- 
дования и современные решения для автоматизированных 
систем (например, система интеллектуального контроля электро-
дов ISEC, система уровня 2 управления работой печи) обеспе-
чивают получение таких преимуществ, как минимальный 
расход энергии и электродов, сокращение производственных 
расходов, безопасные условия труда оператора.
Высокая компетентность компании INTECO в конструиро-
вании, изготовлении и поставках высококачественного метал-
лургического оборудования в настоящее время сочетается с 
ноу-хау опытных специалистов по электрооборудованию, к 
которым относится компания Process Technology International 
(PTI) LLC. Эта находящаяся в Атланте компания недавно 
включена в группу INTECO, она имеет более чем 20-летний 
опыт разработки отдельных систем электродуговых печей, 
например: PTI JetBOx™, PTI JETburner™, PTI SWINGdoor™, 
PTI TempBOx™, EAF Sampler System.

При осуществлении крупного проекта рекон-

струкции черновой группы клетей стана горячей 

прокатки, реализуемого компанией Corts 

Engineering, предусмотрены следующие работы:

 замена фундамента окалиноломателя;

 обработка рабочих поверхностей окон всех 

шести станин;

 изменение конструкции и установка новых на-

жимных устройств;

 установка разработанных компанией Corts со-

ставных направляющих и регулировочных под-

кладок для подушек подшипников;

 установка запатентованных автоматизирован-

ных систем смазки Corts Lubtec.

Перед модернизацией на стане возникали пробле-

мы с качеством проката, нарушениями нормального 

хода процесса прокатки, поломкой подшипников, 

износом направляющих подкладок для подушек. Для 

сокращения времени простоя прокатного стана рабо-

ты по модернизации проводили одновременно на 

всех шести клетях. Компания  Corts Engineering на-

чала проектные и подготовительные работы всего за 

четыре месяца до остановки стана на реконструк-

цию.

После механической обработки окон станин в 

них были установлены новые подкладки и направ-

ляющие для подушек подшипников. На модерни-

зированном стане зазор между подушками под-

шипников и станиной можно оптимизировать, что 

обеспечивает прецизионную установку валков. 

Кроме того, компания Corts установила плоские 

составные подшипники собственной конструкции. 

Такие подшипники характеризуются повышенной 

коррозионной стойкостью, на которую компания 

Corts дает долгосрочную гарантию, как и на их из-

носостойкость.

www.corts.de

Реклама

Одновременная

реконструкция всех 

6 клетей черновой 

группы прокатного 

стана
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Компания TML Technik GmbH специализируется на 

оборудовании, работающем в условиях наиболее суровой 

атмосферы и тяжелых механических нагрузок.

Компания производит оборудование преимущественно 

для металлургических заводов, является крупнейшим в 

мире производителем мобильных машин для удаления из-

ношенной футеровки, используемых в черной металлур-

гии. Номенклатура продукции, выпускаемой компанией 

TML Technik GmbH, включает телескопические экскава-

торы и кран-балки, а также машины для удаления изно-

шенной футеровки, скачивания шлака и завалки шихты, 

сверления выпускных отверстий в агрегатах для выплавки 

черных металлов.

С помощью оборудования, изготавливаемого компани-

ей TML Technik GmbH, вскрывают и заделывают летки, 

очищают или удаляют изношенную футеровку ковшей, 

конвертеров и выпускных желобов доменных печей, а 

также выполняют горячий ремонт огнеупорной футеровки 

в процессе работы металлургических агрегатов. Портфель 

заказов компании TML включает также строительное и 

горнодобывающее оборудование.

Специализированное оборудование компания TML вы-

пускает в первую очередь по индивидуальным заказам (с 

учетом конкретных требований) металлургических пред-

приятий, а также компаний, занятых обслуживанием метал-

лургического производства и поставляющих ему комплек-

тующие изделия и запасные части. Подобные поставки вы-

полняются также для горнодобывающей промышленности 

и строительства.

Начиная от кон-

струирования ма-

шин и промышлен-

ного оборудования, 

включая его изго-

товление, транспор-

тирование к потре-

бителю и сборку, и 

заканчивая обучением производственного персонала за-

казчика, ремонтами и техническим обслуживанием — 

все эти формы сервиса можно получить из одного ис-

точника.

Головной офис компании TML Tech nik GmbH располага-

ется в Мон хайме-на-Рейне, там же на площади 21 тыс. м2 

размещены производственные здания компании (шесть 

цехов). Здесь осуществляют конструирование, изготовле-

ние, сборку и испытания продукции.

Компания TML Technik GmbH имеет отделения по про-

дажам и обслуживанию оборудования в Донецке (Украи-

на) и Йоханнесбурге (Южная Африка), а также филиал в 

Калькутте (Индия). В настоящее время компанию TML 

возглавляет Кристоф Микат, представляющий второе по-

коление семьи учредителей. Компания была создана в 

1993 г. в Монхайме; в нее вошло также отделение по произ-

водству телескопических экскаваторов компании Wieger 

Maschinenbau, обладавшей 30-летним опытом работы в 

этой области. В 1997 г. TML поглотила компанию Leonard 

GmbH и с тех пор расширила портфель заказов за счет 

разнообразных телескопических кран-балок и сменного 

Компания TML Technik GmbH

КОМПАНИЯ RUUKKI ДЕЛАЕТ СТАВКУ

НА МЕЛЬНИЦЫ LOESCHE В ВОПРОСЕ БОЛЕЕ 

ЭФФЕКТИВНОГО ПРОИЗВОДСТВА СТАЛИ

Финская металлургическая компания Ruukki Metals Oy 

переводит доменные печи на предприятии в Раахе (Фин-

ляндия) с мазута на более рентабельное пылеугольное 

топливо. На производстве будет поставлена новая систе-

ма впрыска пыле угольного топлива от компании 

Claudius Peters Projects GmbH. Две мельницы LOESCHE 

типа LM 23.2 D, в свою очередь, будут установлены для 

помола угля. 

Раахе. В металлургической промышленности важным 

вопросом является уменьшение расхода дорогостоящего 

кокса в доменной печи благодаря вдуванию более деше-

вого топлива. Пыле угольное топливо в этом случае явля-

ется наиболее экономичной альтернативой мазуту, не 

ухудшающей баланс CO
2
 в атмосфере. Благодаря перехо-

ду на более экономичное вдувание угольной пыли компа-

ния Ruukki улучшит свою конкурентоспособность на 

мировом рынке чугуна, чувствительном к изменению цен. 

Частью новой установки являются две мельницы 

LOESCHE типа LM 23.2 D, производительность каждой из 

которых составляет 33 т/ч при тонкости помола 20 % R 

0,09 мм и мощностью привода 460 кВт. При разработке 

установки было учтено большое число особых пожеланий 

заказчика. При этом проект будет выполнен в предусмо-

тренных временны�х рамках этого амбициозного плана. 

Ввод установки в эксплуатацию (при сроке доставки 8 мес) 

планируется произвести осенью 2015 г. 

Компания Claudius Peters Projects GmbH — специалист 

в области технологий транспортировки и обработки сы-

пучих материалов в цементной, угольной, алюминиевой 

и гипсовой промышленностях, уже многие годы сотруд-

ничает с компанией LOESCHE. Предприятие при этом 

является не только заказчиком, но и поставщиком таких 

компонентов, как пылевые насосы, силосы и силосные 

системы или двухходовые течки. В 2008 г. для установки 

вдувания пылевидного топлива для металлургического 

завода Ilva в Таранто (Италия) была заказана мельница 

типа LM 28.3 D. Компания LOESCHE обладает богатым 

опытом в сфере технологий и предлагает оптимальное со-

отношение цены и качества, что полностью удовлетворя-

ет требованиям компании Claudius Peters и конечного за-

казчика Ruukki.

www.loesche.com

Уголь вместо мазута
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Реклама

Поставка комбинированной линии

отбора образцов и упаковки рулонов

Компания ArcelorMittal Bremen заказа-

ла полностью автоматизированную ком-

бинированную линию отбора образцов и 

упаковки рулонов полосовой заготовки 

для магистральных трубопроводных 

стальных труб класса Х, которая должна 

быть установлена на участке отгрузки го-

рячекатаной полосы. Концепция новой 

линии отличается несколькими иннова-

циями, предложенными компанией SMS 

Logistiksysteme. Например, с помощью 

ножниц для отбора образцов полосы из 

высокопрочных и сверхвысокопрочных 

марок стали можно резать полосы толщи-

ной до 28,3 мм. В упаковочной машине 

для обвязки по окружности рулонов горя-

чекатаной полосы для магистральных тру-

бопроводных труб из сталей класса Х ис-

пользуют, по предложению компании, 

упаковочную полоску из сверхвысоко-

прочной стали. Сквозная система транс-

портирования с асимметричной укладкой 

рулонов повышает безопасность транс-

портных операций. Концепция новой 

линии позволит выполнять на одном обо-

рудовании операции отбора образцов и 

упаковки рулонов для всего марочного со-

ртамента сталей — от рядовых до сверхвы-

сокопрочных. С помощью установки  

компании-изготовители высокопрочных 

марок стали смогут повысить производи-

тельность благодаря сокращению време-

ни обработки рулонов на участке отбора 

проб и упаковки при одновременном по-

вышении безопасности труда.

www.sms-logistiksysteme.com

инструмента для стандартных экскаваторов. Далее после-

довало поглощение компании MPT Masterpiece 

Technology, специализировавшейся на транспортирова-

нии и торкретировании неформованных огнеупорных 

материалов, что позволило расширить номенклатуру по-

ставляемой продукции на тех же производственных пло-

щадях. В 2008 г. было учреждено отделение TML Services 

GmbH, в функции которого входило обслуживание заказ-

чиков компании TML во всем мире и руководство дочер-

ними предприятиями. 

Все компании, входящие в TML, производят совре-

менное и перспективное высококачественное оборудо-

вание под девизом «Решение проблем работы и обслу-

живания».

www. tml-technik.com
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Новая серия инфракрасных термометров CellaTemp PK 

предназначена для бесконтактного измерения температу-

ры в диапазоне от –30 до +2500 оС. Термометры новой 

серии отличаются наличием встроенного дисплея и кла-

виш управления. Все установочные параметры могут быть 

отрегулированы непосредственно с помощью клавиш 

управления, без использования сигналов, поступающих от 

горячих объектов. Термометр CellaTemp PK обеспечивает 

вывод аналоговых данных и имеет соответствующий пере-

ключатель. Контрольный ввод позволяет пользователю 

проводить проверку технических характеристик во время 

выполнения рабочих измерений. Диагностические воз-

можности повышают эксплуатационную надежность тер-

мометров.

 www.keller-msr.de

Новый инфракрасный термометр CellaTemp PK
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STEEL MANUAL
 

: annette.engels@stahleisen.de  · www.stahleisen.de

Издано Институтом стали Общества немецких металлургов (VDEh)

Год издания 2008; формат 20,0х24,0 см; 186 стр., в том числе многоГод издания 2008; формат 20,0х24,0 см; 186 стр., в том числе много

цветных иллюстраций и схем, показывающих технологическиецветных иллюстраций и схем, показывающих технологические

маршруты от рудного сырья до готовой стальной продукциимаршруты от рудного сырья до готовой стальной продукции

ISBN 978-3-514-00745-1ISBN 978-3-514-00745-1

Eвро

На протяжении многих лет книга STEEL MANUAL является бесспорным источником для специалистов,

заинтересованных в информации о стали как  материале, о ее получении, начиная от сырьевых материалов

и различных процессов производства чугуна и стали и по всей технологической цепочке.

     Книга также охватывает смежные вопросы, связанные с производством стали,

включая проблемы охраны окружающей среды и климата.

     STEEL MANUAL не упускает ничего, имеющего отношение к стали!  
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