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Австрийская металлургическая 

компания voestalpine Stahl заказала 

компании Primetals Technologies три 

новые роботизированные системы. 

Они будут установлены на металлурги-

ческом заводе в Линце для отбора проб 

металла и перемещения зондов в трех 

кислородных конвертерах LD. Эти ро-

боты будут выполнять операции, кото-

рые прежде выполняли вручную, и ра-

бочим больше не придется выполнять 

подобные операции в опасной зоне 

цеха.

Роботизированные системы обору-

дованы магазином измерительных 

зондов, спроектированным по прин-

ципу сменного контейнера. Такая кон-

струкция упрощает перемещение зон-

дов, а также повышает надежность и 

готовность устройства к работе. Кроме 

того, роботы выполняют такие функ-

ции, как очистка контактного стерж-

ня, мониторинг держателя зондов и 

корректирующая настройка, в резуль-

тате чего уменьшается потребность си-

стемы в техническом обслуживании. 

Согласно графику, роботизированные 

системы должны быть введены в экс-

плуатацию последовательно с интерва-

лом в 3 месяца начиная с середины 

2015 г. На заводе в Линце уже работают 

несколько промышленных роботов 

компании Primetals Technologies на 

разливочных платформах установок 

непрерывной разливки стали (УНРС).

Компания voestalpine Stahl GmbH 

входит в число ведущих производите-

лей стали в Европе. В настоящее время 

на заводе компании в Линце действу-

ют три 180-тонных конвертера, каж-

дый из которых выпускает более 

30 пла вок/сут. Конвертеры были осна-

щены вспомогательными фурмами 

компании Primetals Technologies 25 лет 

назад, однако срок службы манипуля-

тора зондов истек. В связи с этим воз-

никла необходимость замены суще-

ствующих манипуляторов новыми, 

состоящими из робота и магазина из-

мерительных зондов. Комплект поста-

вок компании Primetals Technologies 

включает три новые роботизирован-

ные системы, сменные магазины с 

контейнерами измерительных зондов 

и по три набора по 63 зонда для каждо-

го конвертера, а также амортизаторы 

зондов, центрирующие устройства 

вспомогательных фурм, ремонтную 

платформу и монитор измерительной 

системы LanceGuard. Компания Pri-

metals Technologies отвечает также за 

монтаж новых систем и их интеграцию 

в действующую систему автоматиза-

ции.

Измерительные датчики

в сменных контейнерах 

упрощают отбор проб

Робот извлекает зонды непосред-

ственно из сменного контейнера, по-

этому принятое конструктивное реше-

ние должно иметь возможность ис-

пользования в условиях ограниченно-

го пространства. Робот снабжен каме-

рой для распознавания различных 

типов зондов. Система также удаляет 

зонды, идентифицированные как де-

фектные посредством измерительной 

системы, и зонды, неверно функцио-

нировавшие в процессе измерения и 

выявленные при последующем анали-

зе результатов.

Для гарантирования высокой точ-

ности соблюдения стандартов измере-

ния всю аппаратуру измерительной 
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цепочки, включая зонды, контактный 

стержень, соединительные кабели и 

вычислительный блок, автоматически 

контролируют и верифицируют с по-

мощью системы LanceGuard через 

определенные интервалы времени. 

Дополнительными функциями робо-

тизированной системы являются ис-

пользование испытательных зондов и 

удаление зондов после измерений. Ав-

томатическая проверка состояния и 

очистка контактного стержня, измере-

ние держателя зондов и автоматиче-

ское корректирование его перемеще-

ния относятся к дополнительным 

преимуществам данной системы, бла-

годаря которым уменьшается силовое 

воздействие на контактную систему. 

В результате повышается срок службы 

и уменьшается объем технического об-

служивания. Указанные три системы 

будут собраны и установлены в тече-

ние пяти дней, во время остановок 

конвертеров для смены футеровки. 

После сборки каждая система будет 

подвергнута интенсивному испыта-

нию, а функционирование отдельных 

ее компонентов будет предварительно 

проверено в лабораторных условиях. 

Благодаря этому необходимая функ-

циональная готовность и быстродей-

ствие будут достигнуты в кратчайшие 

возможные сроки. 


